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โครงการโรงงานผลิตอินนูลิน  บทที ่2   
บริษทั ฟูจิ นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั รายละเอียดโรงงาน  

T-MON222049/SECOT 2-1 Inulin-T222049(1H)-Chap2  

2.1  ที่ตั้งโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตอินนูลิน ตั้งอยูใ่นพื้นท่ีของบริษทั ราชาชูรส จาํกดั ซ่ึงตั้งอยูท่ี่ตาํบล             

ท่าผา อาํเภอบา้นโป่ง จงัหวดัราชบุรี มีระยะห่างจากกรุงเทพฯ ประมาณ 110 กิโลเมตร มีพื้นท่ีทั้งหมด

ประมาณ 12 ไร่ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 โดยอาณาเขตติดต่อ ดงัน้ี 

ทิศเหนือ    ติดกบั   ชุมชนหมู่บา้นธารทิพย ์

ทิศใต ้       ติดกบั พื้นท่ีของบริษทั ราชาชูรส จาํกดั 

ทิศตะวนัออก ติดกบั  โรงงานผลิตโมโนโซเดียมกลูตาเมต บริษทั ราชาชูรส จาํกดั 

ทิศตะวนัตก ติดกบั พื้นท่ีวา่งเปล่า 

2.2 การจัดผงัพืน้ที่โครงการ 
 การจดัผงัพื้นท่ีของโครงการโรงงานผลิตอินนูลิน แบ่งออกเป็นส่วนต่างๆ ดงัน้ี 

 (1) ระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้า  

 (2) ระบบบาํบดันํ้าเสีย  

 (3) พื้นท่ีสีเขียว  

 (4) พื้นท่ีเกบ็กากของเสีย  

 (5) พื้นท่ีการผลิต  

 (6) พื้นท่ีท่ีจะขยายโรงงานเพ่ิม 1 สายการผลิต 

 (7) พื้นท่ีเกบ็ LPG 

 (8) พื้นท่ีติดตั้งเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ 

 (9) คลงัเกบ็วตัถุดิบ 

 (10) อาคารสาํนกังาน 

รายละเอียดการจดัผงัพื้นท่ีของโครงการโรงงานผลิตอินนูลิน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-2 และ

ตารางท่ี 2.2-1 



 

T-MON222049/SECOT 2-2 Inulin-T222049(1H)-Chap2  

  

รูปที ่2.1-1   สถานทีต่ั้งโครงการโรงงานผลติอนินูลนิ  
 บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

ถนนแสงชูโต 

แม่นํา้แม่กลอง 

ทศิตะวนัตก
ทศิตะวนัออก

ทศิ
ใต้ 

ทศิ
เหนื

อ 

ทีต่ั้งโรงงาน

N 



 

T-MON222049/SECOT 2-3 Inulin-T222049(1H)-Chap2  

รายละเอยีด พืน้ที่ (ตารางเมตร) ร้อยละของพืน้ที่ 
โรงงานผลิตอินนูลินปัจจุบนั 2,316 12.097
โรงงานผลิตอินนูลินส่วนขยาย 3,156 16.484
พื้นที่สีเขียว 997 5.207
ระบบบาํบดันํ้าเสีย 456.62 2.385
ระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้า 342.09 1.78
พื้นที่เกบ็กากของเสีย 92.25 0.48
อาคารสาํนกังาน 225 1.175
พื้นที่เกบ็ก๊าซแอลพีจี 54 0.282
คลงัเกบ็วตัถุดิบ 440 2.298
คลงัสินคา้ 1,152 6.017
อื่นๆ เช่น พื้นที่ถนนรอบโครงการ พื้นที่ 
รางระบายนํ้าโครงการ พื้นที่บ่อหน่วงนํ้า 

9,914.04 51.783

รวม 19,145 100 

รูปที ่2.1-2   การจัดผงัพืน้ทีแ่ละอตัราส่วนพืน้ทีโ่ครงการโรงงานผลติอนินูลนิ 
  บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

พืน้ที่การผลติ

พืน้ที่ที่จะขยายโรงงานเพิม่ 1 สายการผลติ

พืน้ที่ติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์

อาคารสํานักงาน

ระบบปรับปรุงคุณภาพนํา้

ระบบบําบัดนํา้เสีย

พืน้ที่สีเขียว

พืน้ที่เกบ็กากของเสีย

พืน้ที่เกบ็ก๊าซแอลพจีี

คลงัเกบ็วตัถุดบิ
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ตารางที ่2.2-1 การจัดผงัพืน้ทีแ่ละอตัราส่วนพืน้ที ่
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ 

 บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

การใช้ประโยชน์ ขนาดพืน้ที ่
ตารางเมตร ร้อยละ 

1. โรงงานผลิตอินนูลินปัจจุบนั 2,316 12.097 
2. โรงงานผลิตอินนูลินส่วนขยาย 3,156 16.484 
3. พื้นท่ีสีเขียว 997 5.207 
4. ระบบบาํบดันํ้าเสีย 456.62 2.385 
5. ระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้า 342.09 1.78 
6. พื้นท่ีเกบ็กากของเสีย 92.25 0.48 
7. อาคารสาํนกังาน 225 1.175 
8. พื้นท่ีเกบ็ก๊าซแอลพีจี 54 0.282 
9. คลงัเกบ็วตัถุดิบ 440 2.298 
10. คลงัสินคา้ 1,152 6.017 
11. อ่ืนๆ เช่น พื้นท่ีถนนรอบโครงการ พื้นท่ี รางระบาย

นํ้าโครงการ พื้นท่ีบ่อหน่วงนํ้า 
9,914.04 51.783 

รวม 19,145 100 
 

2.3 วตัถุดบิ สารเคมี เช้ือเพลงิ ผลติภัณฑ์หลกั และผลติภัณฑ์รอง 

2.3.1  วตัถุดบิ และสารเคม ี 

 วตัถุดิบหลกัท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตอินนูลิน ไดแ้ก่ นํ้าตาลซูโครส (White Sugar) เอนไซม ์

(Fructosyl Transferase) ถ่านกมัมนัต ์ (Activated Carbon) ดินเบา (Diatom Earth) และสารเคมีต่างๆ เช่น
กรดซิตริก (Citric Acid) โซเดียมซิเตรท (Sodium Citrate) และโซเดียมไฮดรอกไซด ์(Sodium Hydroxide) 

กรดไฮโดรคลอริก (Hydrochloric Acid) เป็นตน้ รายละเอียดชนิด ปริมาณการใช ้แหล่งท่ีมา การขนส่ง และ

การเกบ็กกั ของวตัถุดิบและสารเคมีท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต ดงัแสดงในตารางท่ี 2.3-1  
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                       Inulin-T222049(1H)-Chap2  

ตารางที ่2.3-1 ชนิด ปริมาณการใช้ แหล่งทีม่า การขนส่ง และการเกบ็กกัของวตัถุดบิ และสารเคมีทีใ่ช้ในกระบวนการผลติ  
 โครงโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

ประเภท ปริมาณ (ตันต่อปี) แหล่งที่มาและการขนส่ง จํานวนเที่ยว 
ที่ขนส่ง

สถานที่จัดเกบ็ 
และสภาวะการกกัเกบ็ จํานวนและขนาดของถังที่บรรจุ 

วตัถุดบิ 
1. นํ้าตาลซูโครส 26,800 -  ภายในประเทศ ขนส่งผา่นทาง

รถบรรทุก
4 เที่ยวต่อวนั จดัเกบ็ในคลงัวตัถุดิบ มีหลงัคา               

และผนงัปิดป้องกนัฝน
ถุงร้อน (PP) ดา้นในเป็นถุงเยน็ (PE) 
บรรจุ ขนาด 1 ตนั

2. เอนไซม ์ 17.8 -  นาํเขา้จากต่างประเทศ ขนส่งผา่นทาง
รถบรรทุก

1 เที่ยวต่อ 3 เดือน จดัเกน็ในหอ้งควบคุมอุณหภูมิ                
ไม่เกิน 25 องศาเซลเซียส

ถงักระดาษแขง็ ตามปริมาณการใช้
งานต่อครั้ง

3. ถ่านกมัมนัต ์ 402.04 -  นาํเขา้จากต่างประเทศ ขนส่งจากท่าเรือ
ผา่นทางรถบรรทุก

1 เที่ยวต่อเดือน จดัเกบ็ในหอ้งที่มีหลงัคาคลุม ถุงร้อน (PP) ดา้นในเป็นถุงเยน็ (PE) 
กนัชื้น บรรจุ ขนาด 390 กิโลกรัม 

4. ดินเบา 142.83 -  นาํเขา้จากต่างประเทศ ขนส่งจากท่าเรือ
ผา่นทางรถบรรทุก

1 เที่ยวต่อเดือน จดัเกบ็ในหอ้งที่มีหลงัคาคลุม ถุงกระดาษ ดา้นในเป็นถุงเยน็ (PE) 
กนัชื้น ขนาด 20 กิโลกรัม

สารเคมี 
5. กรดซิตริก 1.22 -  ภายในประเทศ ขนส่งผา่นทาง

รถบรรทุก
1 เที่ยวต่อ 3 เดือน จดัเกบ็ในหอ้งเกบ็สารเคมี มีพาเลท

พลาสติกรองรับ
ถุงกระดาษ ดา้นในเป็นถุงเยน็ (PE) 
กนัชื้น ขนาด 20 กิโลกรัม

6. โซเดรียมซิเตรท 26.98 - นาํเขา้จากต่างประเทศ ขนส่งจากท่าเรือ 
 ผา่นทางรถบรรทุก

1 เที่ยวต่อ 3 เดือน จดัเกบ็ในหอ้งเกบ็สารเคมี มีพาเลท
พลาสติกรองรับ

ถุงกระดาษ ดา้นในเป็นถุงเยน็ (PE) 
กนัชื้น ขนาด 20 กิโลกรัม

7. โซเดียมไฮดรอกไซด ์ 584 -  ภายในประเทศ ขนส่งผา่นทาง
รถบรรทุก

1 เที่ยวต่อสปัดาห์ จดัเกบ็ในอาคารที่มีหลงัคาคลุม               
และมีคนักั้น

ถงัไฟเบอร์กลาส ขนาด 10 ลูกบาศก-์
เมตร เกบ็จริง 5 ลกูบาศกเ์มตร

8. กรดไฮโดรคลอริก 327.98 -  ภายในประเทศ ขนส่งผา่นทาง
รถบรรทุก

1 เที่ยวต่อสปัดาห์ จดัเกบ็ในอาคารที่มีหลงัคาคลุม               
และมีคนักั้น

ถงัไฟเบอร์กลาส ขนาด 10 ลูกบาศก-์
เมตร เกบ็จริง 5 ลกูบาศกเ์มตร

ที่มา : บริษทั ฟจูิ นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั, พ.ศ.2556 
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2.3.1.1 การขนส่งวตัถุดิบ  
 นํ้าตาลทรายถูกส่งมาจากโรงงานนํ้าตาลในอาํเภอท่ามะกา จงัหวดักาญจนบุรี ดว้ยรถขนส่ง 

ขนาดบรรทุก 20 ตนัต่อเท่ียว ปริมาณวนัละ 5 เท่ียว ระยะทางจากโรงงานนํ้าตาลมายงัโรงงาน ประมาณ 

17 กิโลเมตร  

2.3.2 ผลติภัณฑ์ 
ผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการ คือ อินนูลิน และผลิตภณัฑร์อง คือ กลูโคส ไซรัป กาํลงัการ

ผลิตอินนูลิน และกลูโคส ไซรัป รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.3-2 

ตารางที ่2.3-2    กาํลงัการผลติของผลติภณัฑ์หลกัและผลติภัณฑ์รอง 
          โครงการ โรงงานผลติอนินูลนิ  
  บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 
 

ผลติภณัฑ์ กาํลงัการผลติ (ตนัต่อปี) 
ผลติภณัฑ์หลกั 
อินนูลิน 13,000
ผลติภณัฑ์รอง 
กลูโคส ไซรัป 34,730
ทีม่า :   บริษทั ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั, พ.ศ.2556 

สาํหรับรายละเอียดประเภทของภาชนะเกบ็กกัวตัถุดิบ สารเคมี ผลิตภณัฑห์ลกั และผลิตภณัฑ์

รอง ของโครงการโรงงานผลิตอินนูลิน ดงัแสดงในตารางท่ี 2.3-3 

2.4 กระบวนการผลติ 

กระบวนการผลิตอินนูลิน ทาํการผลิตแบบต่อเน่ือง (Continuous) มีรายละเอียดดงัต่อไปน้ี 

(1) การทาํละลายนํ้าตาล (Sugar Melting) 

- Load นํ้าตาลซูโครสลง Silo นํ้าตาล โดยปฏิบติัใหถู้กตอ้งตามมาตรฐาน 

- นาํนํ้าตาลซูโครสมาทาํการละลายดว้ยนํ้าร้อน ใหไ้ดค่้าความหวาน (Brix) และ

อุณหภูมิตามมาตรฐาน เพื่อเตรียมสาํหรับขั้นตอนการทาํปฏิกิริยา 

- นํ้าตาลซูโครสท่ีละลายและมีค่าความหวานตามมาตรฐาน จะถูกส่งไปยงัถงัทาํ

ปฏิกิริยาเคมี 
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ตารางที ่2.3-3 การเกบ็กกัวตัถุดิบสารเคมี ผลติภณัฑ์หลกั และผลติภัณฑ์รอง 
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ 
 บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

ประเภทของสาร ปริมาณและภาชนะที่เกบ็กกั สถานที่และสภาวะการกกัเกบ็ 

วตัถุดบิ 
1. นํ้าตาลซูโครส        เกบ็ในถุง PP ดา้นในเป็นถุง PE กนัความชื้น ขนาด บรรจุ 1 ตนั จดัเกบ็ในโกดงัคลงัสินคา้วตัถุดิบ มีหลงัคาและผนงัปิดป้องกนัฝน ถุงบรรจุรองดว้ยพาเลทพลาสติก

เพื่อกนัความชื้น อุณหภูมิที่จดัเกบ็ตามสภาวะของอุณหภูมิทัว่ไป 

2. เอนไซม ์                 เกบ็ในถงักระดาษแขง็ ตามปริมาณที่ใชง้านต่อครั้ง ถงักระดาษแขง็มีฝาปิดกนัความชื้น จดัวางถงับนพาเลทพลาสติก เกบ็อยูใ่นหอ้งควบคุมอุณหภูมิ  

ไม่เกิน 25 องศาเซลเซียส เพื่อป้องกนัการเสื่อมสภาพของเอนไซม ์แต่เอนไซมส์ามารถจดัเกบ็ที่

อุณหภูมิไม่เกิน 40 องศาเซลเซียส ไดไ้ม่เกิน 6 วนั 

3. ถ่านกมัมนัต ์           เกบ็ในถุง PP ดา้นในเป็นถุง PE กนัชื้น ขนาด 390 กิโลกรัมต่อถุง จดัเกบ็ถุงบรรจุในหอ้งเกบ็ที่มีหลงัคาคลุมปิด ถุงวางบนพาเลท นํ้าหนกัที่บรรจุเป็นนํ้าหนกัที่พอดีกบั

การใชง้าน 1 ครั้ง หอ้งจดัเกบ็อยูใ่กลก้บัถงัเตรียมจึงสะดวกกบัการขนส่ง 

4. ดินเบา                     เกบ็ในถุงกระดาษ ดา้นในเป็นถุง PE กนัชื้น ขนาด 20 กิโลกรัมต่อถุง จดัเกบ็ถุงบรรจุในหอ้งเกบ็ที่มีหลงัคาคลุมปิด ถุงวางบนพาเลทในหอ้งเดียวกนักบัที่เกบ็ถ่านกมัมนัต ์

เนื่องจากวา่หอ้งจดัเกบ็อยูใ่กลก้บัถงัเตรียมจึงสะดวกกบัการขนส่ง 

สารเคมี 
5. กรดซิตริก               เกบ็ในถุงกระดาษ ดา้นในเป็นถุง PE กนัชื้น ขนาด 20 กิโลกรัมต่อถุง จดัเกบ็ในหอ้งเกบ็สารเคมีมีพาเลทพลาสติกรองรับ เมื่อมีการหกหรือรั่วไหลจากถุงเกบ็ สามารถเกบ็

กวาดทาํความสะอาดไดเ้พราะเป็นผงแหง้ 

6. โซเดียมซิเตรท         เกบ็ในถุง PP ดา้นในเป็นถุง PE กนัชื้น ขนาด 20 กิโลกรัมต่อถุง จดัเกบ็ในหอ้งเกบ็สารเคมีมีพาเลทพลาสติกรองรับ เมื่อมีการหกหรือรั่วไหลจากถุงเกบ็ สามารถ 

เกบ็กวาดทาํความสะอาดไดเ้พราะเป็นผงแหง้ 

7. โซเดียมไฮดรอกไซด ์    เกบ็ในถงัไฟเบอร์กลาส ขนาด 10 ลกูบาศกเ์มตร เกบ็จริง ที่ 5 
ลูกบาศกเ์มตร 

จดัเกบ็ในอาคารที่มีหลงัคาคลุม มีคนักั้น ในกรณีรั่วไหลสามารถส่งไปที่บ่อพกันํ้าเสียในโรงงาน 
และส่งต่อไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียได ้โดยไม่ปนเปื้อนออกมาภายนอก 
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                       Inulin-T222049(1H)-Chap2  

 ตารางที ่2.3-3 (ต่อ) 
วตัถุดบิ ปริมาณและภาชนะที่เกบ็กกั สถานที่และสภาวะการกกัเกบ็ 

8. กรดไฮโดรคลอริก         เกบ็ในถงัไฟเบอร์กลาส ขนาด 10 ลกูบาศกเ์มตร เกบ็จริง ที่ 5 
ลูกบาศกเ์มตร 

จดัเกบ็ในอาคารที่มีหลงัคาคลุม มีคนักั้น ในกรณีรั่วไหล สามารถส่งไปที่บ่อพกันํ้าเสียในโรงงาน 
และส่งต่อไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียได ้โดยไม่ปนเปื้อนออกมาภายนอก 

9. ก๊าซ แอลพี จี เกบ็ในถงัเหลก็ทนแรงดนั ขนาด 4.3 ตนัต่อถงั จาํนวน 2 ถงั เกบ็จริง
ที่ 4 ตนัต่อถงั 

จดัเกบ็ในสถานที่เฉพาะมีรั้วกั้น มีแท่งคอนกรีตแนวรั้ว มีระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ไดแ้ก่  
ถงัดบัเพลิงแบบผงเคมีแหง้ ระบบนํ้าสปริงเกอร์ และระบบท่อนํ้าดบัเพลิง พร้อมสายและหวัฉีด
จดัเกบ็ ในปริมาณ ร้อยละ 93 เพือ่เหลือพื้นที่ในการกลายเป็นไอของก๊าซ 

ผลติภัณฑ์หลกั   
10. อินนูลิน เกบ็ในถุงกระดาษ ดา้นในเป็นถุง PE กนัความชื้น ขนาด 20 

กิโลกรัมต่อถุง 
จดัวางบนพาเลท เพื่อป้องกนัความสกปรกจากพื้น และสามารถจดัเกบ็ไดห้ลายชั้น เกบ็ในโกดงัเกบ็
สินคา้ เพื่อรอจดัส่งใหก้บัลูกคา้ กรณีหกหรือรั่วจากถุงจะดาํเนินการเกบ็กวาดรวบรวมและส่งไปที่
ระบบบาํบดันํ้าเสีย 

ผลติภัณฑ์รอง   
11. กลูโคส ไซรัป เกบ็ในถงัเกบ็เสตนเลส ขนาด 100 ลูกบาศกเ์มตร เกบ็จริง    ครั้งละ

ไม่เกิน 60 ลูกบาศกเ์มตร 
เป็นของเหลวเกบ็ในถงัสแตนเลสที่ควบคุมอุณหภูมิ ระหวา่ง 50-65 องศาเซลเซียส เพื่อป้องกนัการ
ตกผลึก ถงัอยูภ่ายในตวัอาคารโรงงาน หากมีการรั่วไหลกจ็ะถกูชะลา้งดว้ยนํ้า และลงสู่บ่อพกันํ้าทิ้ง
ภายในโรงงาน เพือ่ส่งต่อไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย 

 ที่มา :   บริษทั ฟจูิ นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั, พ.ศ.2557 



โรงงานผลิตอินนูลิน  บทที ่2
บริษทั ฟูจิ นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั  รายละเอียดโรงงาน

T-MON222049/SECOT 2-9 Inulin-T222049(1H)-Chap2  

(2) การเปล่ียนโครงสร้างโมเลกุล หรือการทาํปฏิกิริยา (Enzyme Reaction) 

- จากขั้นตอนท่ี (1) ใชเ้อนไซมท์าํปฏิกิริยาเพื่อเปล่ียนโครงสร้างของนํ้าตาลซูโครส

ใหเ้ป็นกลูโคสและอินนูลิน โดยเอนไซมจ์ะตดัพนัธะของกลูโคสกบัฟลุกโตสใน

นํ้าตาลซูโครส แลว้จึงต่อพนัธะระหวา่งกลูโคสโมเลกลุเด่ียวกบัฟลุกโตสในซูโครส

เพื่อสร้างสายอินนูลิน 

- ลาํเลียงสารละลายนํ้าตาลจากถงัทาํละลายไปยงัถงัทาํปฏิกิริยา ในปริมาณตามท่ี

กาํหนดในมาตรฐานค่าควบคุมกระบวนการผลิต  

- เตรียมสารละลายบฟัเฟอร์ (Citric Acid และ Sodium Citrate) และเอนไซม ์      

โดยปฏิบติัใหถู้กตอ้งตามวิธีการปฏิบติังาน 

- ดาํเนินขั้นตอนการทาํปฏิกิริยา โดยเติมสารละลายบฟัเฟอร์และเอนไซมท่ี์เตรียมไวล้ง

ในถงัปฏิกิริยา รอจนปฏิกิริยาเกิดสมบูรณ์ จะเกิดอินนูลินและกลูโคสในปริมาณ                 

ท่ีตอ้งการ ซ่ึงใชเ้วลาประมาณ 56 ชัว่โมงต่อ 1 ถงัปฏิกิริยา  

- หยดุปฏิกิริยาดว้ยความร้อนจากไอนํ้า โดยผา่นระบบแลกเปล่ียนความร้อน (Heat 

Exchanger) และส่งต่อเขา้สู่ถงัพกัสาํหรับกระบวนการกาํจดัสีและส่ิงเจือปน 

(3) การกาํจดัสีและส่ิงเจือปน (Decolorization) 

- สีท่ีเกิดจากการทาํปฏิกิริยาและส่ิงเจือปนต่างๆ ท่ีติดมากบัสารละลาย จะถูกกาํจดั

ออกดว้ยกระบวนการฟอกสี โดยใชผ้งถ่านกมัมนัต ์ (Activated Carbon) ดูดซบัสี

จากสารละลาย แลว้กรองแยกผงถ่านและส่ิงเจือปนออกจากสารละลายดว้ยเคร่ือง 

Filter Press 
- ลาํเลียงสารละลายจากถงัทาํปฏิกิริยาไปยงัถงัฟอกสี จนไดร้ะดบัท่ีกาํหนด  ควบคุม

อุณหภูมิ และระยะเวลาตามมาตรฐานค่าควบคุมของกระบวนการผลิต 
- เตรียม Activated Carbon และ Diatom Earth  
- เติม Activated Carbon ลงในถงัฟอกสีตามปริมาณท่ีกาํหนด 
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(4) การกรอง (Filter Press) 

- ทาํการเคลือบผวิผา้กรองของ Filter Press โดยหมุนเวยีนสารละลาย Diatom Earth 

ผา่น Filter Press  

- กรองสารละลายโดยหมุนเวียนผา่น  Filter Press  ระยะเวลาตามมาตรฐานค่าควบคุม

ของกระบวนการผลิต ทาํการเกบ็ตวัอยา่งเพื่อวิเคราะห์ตะกอนจนกระทัง่ผา่นเกณฑ ์

- หยดุการกรองหมุนเวียน ลาํเลียงสารละลายไปยงัถงัรับสารละลายหลงักรอง 

- ปรับค่า Brix ใหไ้ดต้ามมาตรฐานค่าควบคุมของกระบวนการผลิตโดยการเติมนํ้า 

- ลาํเลียงสารละลายจากถงัรับสารละลายผา่นตวักรองไปพกัรอ ในถงัพกัของหน่วย

โครมาโตกราฟฟี ในขั้นตอนน้ีจะเกิดนํ้าเสียข้ึนจากการลา้งทาํความสะอาดถงั และ

เกิดกากของเสียจากกระบวนการผลิต คือ ถ่านกมัมนัตแ์ละดินเบา 

(5)     การแยกสารละลาย (Chromatographic Separation) 

 ขั้นตอนน้ีจะทาํการแยกสารละลายอินนูลินและกลูโคส ไซรัป ออกจากกนั โดยหน่วย

แยกโครมาโตกราฟฟี (Chromatographic Separation Unit) โดยใชเ้รซินเป็นส่วนอยูก่บัท่ี (Stationary 

Phase) สารละลายเป็นส่วนเคล่ือนท่ี (Mobile Phase) และใชน้ํ้ าร้อน (Elution Water) เป็นตวัพา โดยอาศยั

หลกัการท่ีวา่ อินนูลินจะมีสมัพรรคภาพ (Affinity) กบัเรซินมากกวา่กลูโคส ทาํใหเ้คล่ือนท่ีชา้กวา่กลูโคส 

ไซรัป จึงเกิดการแยกออกจากกนัในขณะเคล่ือนท่ี ทาํใหส้ามารถแยกอินนูลินและกลูโคสออกจากกนัได ้              

 (6)     การเพิ่มความเขม้ขน้ (Concentration) 

 สารละลายอินนูลินและสารละลายกลูโคส ท่ีถูกแยกออกจากกนั จะถูกระเหยนํ้าออก

เพื่อเพิ่มความเขม้ขน้ดว้ยเคร่ืองระเหยแบบหลายขั้นตอน (Multiple Effect Evaporator) โดยใชไ้อนํ้าแรงดนั 10 

บาร์ เป็นตวัแลกเปล่ียนความร้อน ไอนํ้าจากการระเหยจะถูกปล่อยท้ิงไป สารละลายอินนูลินท่ีเพิม่ความ

เขม้ขน้แลว้จะเกบ็ในถงัพกั เพื่อเขา้สู่กระบวนการทาํสารละลายใหบ้ริสุทธ์ิ ส่วนกลูโคส ไซรัปท่ีเพิ่มความ

เขม้ขน้แลว้จะเกบ็ในถงัพกั เพื่อเตรียมจดัส่งใหก้บัลูกคา้โดยการขนส่งทางท่อ 

 (7)      การทาํสารละลายใหบ้ริสุทธ์ิ (Deionization) 

     สารละลายอินนูลินท่ีเพิ่มความเขม้ขน้แลว้ จะทาํการกาํจดัอิออนประจุบวกและประจุลบ

ท่ีตกคา้งมาจากกระบวนการก่อนหนา้ โดยการแลกเปล่ียนประจุดว้ยเรซิน (Ion Exchange Resin) กระบวนการ
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น้ีใชห้น่วยแลกเปล่ียนประจุแบบชั้นเรซินผสม (Mixed Beds Ion Exchange Unit) เม่ือใชไ้ประยะหน่ึงเรซิน                  

จะอ่ิมตวัและเฉ่ือยลง  อตัราการแลกเปล่ียนประจุจะลดลง จึงจาํเป็นตอ้งทาํขั้นตอน Regeneration เพื่อทาํให ้               

เรซิน Active อีกคร้ัง โดยใชก้รดเกลือ (HCl) กบัโซดาไฟ (NaOH) ในขั้นตอนน้ีจะเกิดนํ้าเสียจากการ 

Regenerate ข้ึน และถูกส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย สารละลายอินนูลินท่ีผา่นขั้นตอนน้ีจะเกบ็ในถงัพกั เพื่อ

รอส่งไปกระบวนการต่อไป 
(8)     การทาํใหแ้หง้ (Drying) 

                        การทาํใหแ้หง้น้ีจะใชก้ระบวนการท่ีเรียกวา่ การอบแหง้แบบพน่ฝอย (Spray Dryer) 

เคร่ืองทาํแหง้แบบพน่ฝอยมีการทาํงานใน 3 ขั้นตอน คือ 
 ขั้นตอนการทาํแห้งผลติภณัฑ์ (Spraying Process) 

                            สารละลายอินนูลินจะถูกทาํใหเ้ป็นผงแหง้ โดยระเหยนํ้าออกดว้ยเคร่ืองทาํแหง้แบบ

พน่ฝอย สารละลายเขม้ขน้จะถูกฆ่าเช้ือดว้ยแสง UV แลว้ส่งข้ึนไปพน่ฝอยผา่นจานจ่ายละออง (Atomizer 

Disk) บนหวัถงัของหอ้งอบแหง้ (Drying Chamber) และสมัผสักบักระแสลมร้อน ท่ีเกิดจากการแลกเปล่ียน                     

ความร้อนจากเตาเผาท่ีใช ้ LPG เป็นเช้ือเพลิง นํ้าจะระเหยอยา่งรวดเร็ว กระแสลมจะพาไอนํ้าและผงอินนูลิน          

ไปแยกดว้ยไซโคลน (Cyclone Separator) ผงอินนูลินท่ีแยกไดจ้ะถูกส่งดว้ยลมแหง้ข้ึนไปเกบ็ในถงัเกบ็ 

(Product Bin) เพื่อรอการบรรจุต่อไป ส่วนลมร้อนท่ีแยกออกมาจะถูกส่งไปผา่น Wet Scrubber  เพื่อทาํใหเ้ป็น

อากาศสะอาดก่อนปล่อยออกไปสู่บรรยากาศภายนอก 

ขั้นตอนการล้างด้วยนํา้ร้อน (CIP Process)  
 ขั้นตอนน้ีจะใชเ้พื่อลา้งทาํความสะอาดระบบ Spray Dryer ตามแผนการทาํความสะอาด 

โดยใชน้ํ้ าร้อนผา่นหวัฉีดสเปรย ์ เพื่อลา้งทาํความสะอาดภายในหอ้งอบแหง้ ท่อส่ง ถงัรับ และไซโคลน         

ในระบบ Spray Dryer ซ่ึงจะเกิดนํ้าเสียเกิดข้ึน 

ขั้นตอนการทาํแห้งและระบบท่อ (Drying Process) 
ขั้นตอนน้ีเป็นขั้นตอนต่อเน่ืองจากขั้นตอนการลา้งดว้ยนํ้าร้อน โดยจะใชล้มจากพดัลม

ของระบบเป่าแหง้ภายในหอ้งอบแหง้ ท่อส่ง ถงัรับ และไซโคลน ในระบบ Spray Dry เพื่อเตรียมพร้อม

สาํหรับการเร่ิมขั้นตอนการทาํแหง้ผลิตภณัฑ ์
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 (9)    การบรรจุ (Packing) 

 ผงอินนูลินในถงัเกบ็จะผา่น Rotary Valve และกล่องแม่เหลก็ และจะถูกลาํเลียงดว้ย                

รางลาํเลียงแบบสัน่ (Vibrating Conveyer) ส่งมาท่ีตะแกรงร่อน (Vibrating Sifter) ซ่ึงจะแยกผงท่ีเป็นกอ้น

หรือมีขนาดใหญ่กวา่รูตะแกรงออก และร่อนผงอินนูลินผา่นกล่องแม่เหลก็อีกชุดมารวมกนัในถงัรับ (Hopper) 

ของเคร่ืองบรรจุ เคร่ืองบรรจุจะทาํงานโดยระบบอตัโนมติัโดยจะบรรจุ ชัง่นํ้ าหนกั และปิดปากถุง แลว้ผา่น

เคร่ืองตรวจจบัโลหะ (Metal Detector) โดยผลิตภณัฑท่ี์นํ้าหนกัไม่ผา่นหรือพบโลหะเจือปนจะถูกแยกออกจาก

สายพานโดยอตัโนมติั และจดัเกบ็คดัแยกไวเ้พื่อนาํกลบัไปผลิตใหม่ (Reprocess) ส่วนผลิตภณัฑท่ี์ผา่นจะถูก

ลาํเลียงดว้ยสายพาน ผา่นเคร่ืองยงิรหสัรุ่นการผลิต (Lot No.) และจดัเรียง เพื่อส่งเขา้จดัเกบ็ในคลงัสินคา้ต่อไป 
แผนผงักระบวนการผลิตอินนูลินและปริมาณวตัถุดิบและสารเคมีท่ีใช ้ดงัแสดงในรูปท่ี 2.4-1 

2.5 เคร่ืองจักรและอุปกรณ์ 
โครงการฯ มีการติดตั้งเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์หลกั ดงัน้ี 

(1) ถงัปฏิกิริยา 14  ถงั 

(2) ชุดกรอง 7  ชุด 

(3) ชุดแยกสารละลาย 2 ชุด 

(4) ชุดทาํสารละลาย 4 ชุด 

 ใหบ้ริสุทธ์ิเขม้ขน้ 

(5) ชุดอบแหง้ 2 ชุด 

(6) ถงับรรจุ 6 ถงั 

(7) เคร่ืองบรรจุ 2 เคร่ือง 

2.6 จํานวนพนักงาน 
พนกังานของโครงการโรงงานผลิตอินนูลิน ปัจจุบนัมีจาํนวน 86 คน โดยมีระยะเวลาในการ

ทาํงานสูงสุด 8 ชัว่โมงต่อวนั 
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(Glucose Syrub)
Steam 10 bar (Heating) 

Steam 10 bar (Heating) 

ภายหลงัขยายกาํลงัการผลติ (สูงสุด) 

รูปที ่2.4-1   แผนผงักระบวนการผลติอนินูลนิ และปริมาณวตัถุดิบและสารเคมีทีใ่ช้  
                โครงการ โรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

Sugar Melting

Enzyme Reaction

Decolorization

Deionization 

Inulin Concentration 

Chromatographic Separation

Filter Press

Drying 

Packing 

Glucose Syrup Concentration

3% NaOH 
(Regeneration) 

3% HCl  
(Regeneration) 

Diatom Earth 

Activated Carbon 
Steam (Heating) 

Citric Acid 
Sodium Citrate 

Enzyme 

Sucrose 
Water 

LPG (Heating) 

Final Product (Inulin)

0.00063 ton/day  
0.014 ton/day 
0.0036 ton/day 

0.21 ton/day 

0.074 ton/day 

15.81 ton/day 
192 m3/day 

0.56 ton/day  
 

0.17 ton/day 

352 kg/day 

Input 

Quantity  Raw Material 
Output

QuantityProduct / Waste
การจัดการของเสีย

รวมรวบและส่งใหห้น่วยงานรับ
กาํจดักากอุตสาหกรรมที่ไดร้ับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับ
ไปกาํจดั  

รวมรวบและส่งไปที่ระบบบาํบดั-
นํ้าเสีย 

รวมรวบและส่งไปที่ระบบบาํบดั-
นํ้าเสีย 

บาํบดัโดยระบบ Wet Scrubber

Wastewater

Wastewater 

รวบรวมและส่งกลบัไปผลิตเป็น
ไอนํ้า 

Waste gas

73.42 ton/day 
600  m3/day 

0.0033 ton/day  
0.074 ton/day 
0.049 ton/day 

1.10 ton/day 

0.39 ton/day 

1.6 ton/day  
 
0.90 ton/day 

1,862 kg/day 

ปัจจุบัน 

Sludge (A.C.+D.E) 0.58 ton/day 

ปัจจุบัน ภายหลงัขยายกาํลงั 
การผลติ (สูงสุด) 

20 m3/day 

35 m3/day 9 m3/day 

2.10 ton/day 

120  m3/day 

รวมรวบและส่งไปที่ระบบบาํบดั-
นํ้าเสีย 

Wastewater 7.5 m3/day 40  m3/day 

7 ton/hr 21 ton/hr 
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2.7 ระบบสาธารณูปโภค 

2.7.1 ระบบนํา้ใช้ 

โครงการโรงงานผลิตอินนูลินมีปริมาณการใชน้ํ้ ารวมทั้งหมด 1,200 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดย

นํ้าท่ีใชใ้นโครงการ ไดแ้ก่ นํ้าดิบ (Raw Water) นํ้าประปา (Clarified Water) และนํ้าท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต 

(Process Water) มีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) นํ้าดิบ (Raw Water) 

โครงการฯ มีปริมาณการใชน้ํ้ าประมาณ 1,200 ลูกบาศกเ์มตร โดยรับมาจากบ่อเกบ็นํ้า

ขนาด 20,000 ลูกบาศกเ์มตร ของบริษทั ราชาชูรส จาํกดั  

(2) นํ้าประปา (Clarified Water) 

นํ้าดิบจะถูกนาํมาปรับปรุงคุณภาพนํ้า โดยผา่นกระบวนการปรับปรุงคุณภาพนํ้า และ

ผลิตเป็นนํ้าประปา นํ้าประปาท่ีผลิตไดจ้ะถูกแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ  

- นํ้าสาํหรับเขา้ระบบ Reverse Osmosis (RO) เพื่อผลิตเป็นนํ้าใชใ้นกระบวนการ

ผลิต ประมาณ 900 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

- นํ้าสาํหรับใชป้ระโยชน์อ่ืนๆ ประมาณ 300 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั เช่น นํ้าสาํหรับ

ระบบป๊ัมนํ้าหล่อเยน็ (Cooling Pump Seal) ต่างๆ ในโรงงาน นํ้าสาํหรับ Wet 

Scrubber และนํ้าใชท้ัว่ไปในสาํนกังาน เป็นตน้ 

 โดยโครงการมีระยะเวลาในการผลิตนํ้าประปาประมาณวนัละ 18 ชัว่โมง เพื่อใหมี้

ปริมาณนํ้าประปาเพียงพอต่อการใชง้าน และขนาดของระบบประปามีขนาดเหมาะสมกบัพื้นท่ีของโครงการฯ 

ทั้งน้ีโครงการมีรายละเอียดการใชน้ํ้ าประปา ดงัน้ี 

- อตัราการใชน้ํ้าประปา เฉล่ีย   50  ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- อตัราการผลิตนํ้าประปาใน 18 ชัว่โมง เฉล่ีย  66.7  ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- บ่อพกันํ้าประปาเพ่ือใชง้าน  128 ลูกบาศกเ์มตร 

(3) Process Water 

นํ้าใชใ้นกระบวนการผลิตไดจ้ากการนาํนํ้าประปา 900 ลูกบาศกเ์มตร มาผา่นถงักรอง
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ทราย จากนั้นส่งไปท่ีถงักรองคาร์บอน และส่งเขา้สู่ระบบ Reverse Osmosis (RO) ท่ีมีชุด RO 6 ชุด                  

มีความสามารถในการผลิตนํ้า ร้อยละ 70-75 ซ่ึงจะเป็นนํ้าใชใ้นกระบวนการผลิต 600 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั             

ถูกเกบ็ในถงัไฟเบอร์กลาส จาํนวน 4 ถงัๆ ละ 50 ลูกบาศกเ์มตร และส่งเขา้มาใชใ้นโรงงานโดยระบบป๊ัม

และท่อ ส่วนนํ้าท่ีเหลือท้ิงจากกระบวนการ Reverse Osmosis มีปริมาณ 300 ลูกบาศกเ์มตร จะถูกนาํไปใช้

ประโยชน์ดา้นอ่ืนๆ เช่นการรดนํ้าตน้ไม ้การลา้งพื้น ลา้งถนน เป็นตน้ 

ดุลนํ้าของโครงการโรงงานผลิตอินนูลิน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.7-1  

2.7.2 ไอนํ้า 
 โครงการรับไอนํ้าจากบริษทั ราชาชูรส จาํกดั โดยไอนํ้าท่ีตอ้งการใชข้องโครงการ แบ่งเป็น 

2 ประเภท คือ ไอนํ้าแรงดนั 2 บาร์ และไอนํ้าแรงดนั 10 บาร์ มีปริมาณการใช ้ 8 และ 21 ตนัต่อชัว่โมง 

ตามลาํดบั  

2.7.3 ระบบไฟฟ้า 
 โครงการมีปริมาณการใชไ้ฟฟ้าประมาณ 2,500 กิโลวตัต ์โดยรับจากบริษทั ราชาชูรส จาํกดั  

2.7.4 การใช้เช้ือเพลงิ 

 โครงการใชก๊้าซแอลพีจีเป็นเช้ือเพลิง โดยรับซ้ือจากผูผ้ลิตก๊าซแอลพีจีภายในประเทศ ปริมาณ

การใชอ้ยูท่ี่ 1,862  กิโลกรัมต่อวนั  

สรุปปริมาณการใชส้าธารณูปโภคต่างๆ ของโรงงานผลิตอินนูลิน ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-1 

2.8  ระบบระบายนํา้ฝนและระบบป้องกนันํา้ท่วม  
2.8.1 ระบบระบายนํา้ฝน 

สาํหรับการควบคุมการระบายนํ้า ดาํเนินการดงัน้ี 

(1) เม่ือนํ้าฝนไหลเขา้บ่อหน่วงนํ้าฝนในอตัรา 0.256 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนิาที บ่อหน่วง

นํ้าฝนจะกกัเกบ็นํ้าฝนไวจ้นเตม็ ปริมาตรกกัเกบ็สูงสุดของฝนตกนาน 3 ชัว่โมง คือ 2,610 ลูกบาศกเ์มตร 

(ปริมาตรกกัเกบ็ในท่อ 200 ลูกบาศกเ์มตร ใน 3 ชัว่โมง) 

(2) เม่ือฝนหยดุตกแลว้ โรงงานจะทาํการสูบนํ้าฝนระบายออกจากลาํรางสาธารณะในอตัรา

การระบายนํ้าฝนไม่เกินก่อนมีโรงงาน คือ 0.24 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนิาที (อตัราไหลนองของนํ้าฝนก่อนมี 
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ตดิตั้ง (COD Online)

หมายเหตุ :  หน่วย   คือ ลกูบาศก์เมตรต่อวัน 

                                หมายถึง กรณีนํา้ที่ผ่านการบาํบัดแล้วมี      
                                            คุณภาพไม่ผ่านเกณฑ์ที่ระบายได้

 รูปที่ 2.7-1    สมดุลนํ้าของโครงการโรงงานผลติอนินูลนิ 
                      บริษทั ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

Raw Water Water Treatment 
Plant 

Reverse Osmosis 

Cooling Seal Pump 

Wet Scrubber 

Office 

Decolorization

Filter Press

Ion-Exchange

Spray Dryer

Inulin Process

Concentration

Sugar Melting

Chromatographic Separation

Septic Tank

บางส่วนนําไปใช้ประโยชน์ เช่น       
รดนํา้ต้นไม้ ล้างพืน้ เป็นต้น และ
บางส่วนระบายลงลาํราง
สาธารณะ

85

85

85
177

Loss 

    Vapor

Condensate

Wastewater 
Treatment System 

Holding     
Pond

Monitoring Pond

Monitoring   
Pond 

Emergency 
Pond 

รางระบายนํา้ 
สาธารณะ
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โรงงาน คือ 0.246 ลูกบาศกเ์มตรต่อวินาที) และการสูบนํ้าจะทาํการสูบนํ้าฝนจนหมดบ่อหน่วงนํ้าฝน เพื่อ

รักษาปริมาตรท่ีวา่งสาํหรับรับนํ้าฝนในคร้ังต่อไป 

(3) กรณีเกิดนํ้าฝนปนเป้ือน ซ่ึงอาจจะเกิดข้ึนในช่วง 15 นาที แรกท่ีฝนตก จะตอ้งนาํเขา้

ระบบบาํบดันํ้าเสีย นํ้าในบ่อหน่วงนํ้าฝนถา้พบวา่มีการปนเป้ือน เช่น มีคราบนํ้ามนัหรือมีสารเคมีร่ัวไหล

ลงรางระบายนํ้าฝน จะถูกส่งไปเกบ็ท่ีบ่อพกันํ้าฉุกเฉิน โดยการเปล่ียนตาํแหน่งวาลว์ใหล้งสู่บ่อพกันํ้าฉุกเฉิน 

หลงัจากนั้นจะถูกส่งเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียต่อไป นอกจากน้ีท่ีตาํแหน่งวาลว์เปล่ียนทิศทางน้ี สามารถต่อเขา้

กบัระบบนํ้าท่ีใชร้ดนํ้าตน้ไมไ้ดด้ว้ยเช่นกนั ตาํแหน่งท่ีมีการระบายนํ้าออกจากบ่อหน่วงนํ้าเป็นรางระบายนํ้า

ของโรงงาน มีความกวา้ง 4 เมตร ลึก 2 เมตร ตลอดทั้งรางระบายนํ้า 

2.8.2 ระบบระบายนํา้ทิง้ 

ปริมาณนํ้าเสียรวมทั้งหมด สามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) นํ้าเสียท่ีออกจากกิจกรรมของโรงงาน ไดแ้ก่ นํ้าเสียท่ีออกจากกระบวนการผลิต 255  

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

(2) นํ้าเสียจาก Wet Scrubber  75  ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

            นํ้าเสียจาก ขอ้ (1) และขอ้ (2) จะถูกส่งเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย เพื่อบาํบดัใหผ้า่นเกณฑ์

มาตรฐานนํ้าท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม จากนั้นนํ้าท้ิงจะถูกส่งไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพ นํ้าท้ิงจากบ่อพกั              

นํ้าท้ิงจะปล่อยออกสู่รางระบายนํ้าของโรงงาน ในกรณีท่ีนํ้าท้ิงท่ีผา่นระบบบาํบดัแลว้ไม่ผา่นเกณฑม์าตรฐาน 

นํ้าท้ิงทั้งหมดจะถูกกกัเกบ็ท่ีบ่อพกันํ้าฉุกเฉิน และสูบนํ้ากลบัไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียเพื่อบาํบดัใหม่ จนกวา่

คุณภาพนํ้าจะผา่นเกณฑท่ี์สามารถระบายได ้

(3) นํ้าท้ิงจากระบบ Reverse Osmosis 300 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั จะนาํกลบัไปใช้

ประโยชน์ ไดแ้ก่ การนาํมารดนํ้าตน้ไม ้การลา้งทาํความสะอาดถนน ส่วนท่ีเหลือส่งไปท่ีบ่อพกันํ้าท้ิงเพื่อ

ระบายออกสู่รางระบายนํ้าของโรงงาน เม่ือพิจารณาปริมาณนํ้าและคุณภาพนํ้าท้ิงจากระบบ Reverse Osmosis 

จะพบวา่ คุณภาพและปริมาณของนํ้าอยูใ่นเกณฑท่ี์สามารถนาํกลบัมาใชใ้นการหล่อเยน็ (Cooling Seal) ใช้

สาํหรับ Wet Scrubber และใชใ้นสาํนกังานได ้ดงันั้น โรงงานจึงไดมี้การพิจารณาจะนาํมาใชใ้นกระบวนการ

ดงักล่าว ทาํใหส้ามารถลดปริมาณนํ้าดิบท่ีสูบมาใชใ้นโรงงาน ลงได ้300 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั   
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(4) นํ้าท้ิงจากการหล่อเยน็ระบบ Seal Pump 215 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั จะถูกส่งไปยงับ่อพกั

นํ้าท้ิง และปล่อยลงสู่รางระบายนํ้าของโรงงาน ผา่นบ่อพกันํ้าฉุกเฉิน ดว้ยเหตุผลเดียวกบันํ้าท้ิงจากระบบ 

Reverse Osmosis นํ้าส่วนน้ีจึงไม่สามารถนาํไปใหเ้ช้ือจุลินทรียย์อ่ยสลายได ้ (ปกติจะอยูท่ี่ไม่เกิน 30 องศา-

เซลเซียส) ในกรณีท่ีมีการร่ัวไหลของสารละลายผลิตภณัฑอ์อกไปกบันํ้าหล่อเยน็ นํ้าดงักล่าวจะถูกกกัเกบ็

ไวท่ี้บ่อพกันํ้าฉุกเฉิน โดยการปิดประตูระบายนํ้าและสูบกลบัไปบาํบดัในระบบบาํบดันํ้าเสีย 

(5) นํ้าจากสาํนกังานท่ีผา่นการบาํบดัดว้ยระบบ Septic Tank แลว้ 8 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั                 

จะถูกส่งไปท่ีบ่อพกันํ้าท้ิงและปล่อยออกสู่รางระบายนํ้าของโรงงานเช่นกนั สาํหรับบ่อพกันํ้าท้ิงปกติจะติดตั้ง

ป้ัมนํ้าไว ้ เพื่อนาํนํ้ ากลบัไปใชใ้หม่ เช่น การนาํไปรดนํ้าตน้ไมใ้นพื้นท่ีโรงงานทั้งหมด เป็นตน้ ซ่ึงใน

หนา้แลง้คาดวา่จะใชน้ํ้ ารดตน้ไมใ้นปริมาณมากกวา่ปกติ  

2.8.3 ระบบป้องกนันํา้ท่วม 

 จากแผนท่ีแสดงท่ีตั้งและขอบเขตของพื้นท่ีโรงงาน จะเห็นไดว้า่ พื้นท่ีโรงงานตั้งอยูห่่างจาก

ลาํรางสาธารณะและแม่นํ้าแม่กลอง และไม่ไดต้ั้งขวางทางหรือทบัรางระบายนํ้าแต่อยา่งใด ไม่วา่จะเป็น

ทางระบายของลาํรางสาธารณะ หรือทางแม่นํ้าแม่กลอง ดงันั้นจึงไม่มีปัญหาดา้นการระบายและการไหล

ของนํ้า 

2.9 มลพษิและการควบคุม  

2.9.1 ระบบบําบัดนํา้เสีย 

 นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินโครงการ ไดแ้ก่ นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต นํ้าเสียจาก Wet 

Scrubber  นํ้าท้ิงจากระบบ Reverse Osmosis  นํ้าท้ิงจากการหล่อเยน็ระบบ Seal Pump  และนํ้าจากสาํนกังาน           

ท่ีผา่นการบาํบดัดว้ยระบบ Septic Tank  สรุปแหล่งกาํเนิดและปริมาณนํ้าเสีย ของโครงการโรงงานผลิต                  

อินนูลิน ดงัแสดงในตารางท่ี 2.9-1 

ระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการ เป็นระบบบาํบดันํ้าเสียแบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge)

ประกอบดว้ยขั้นตอนหลกัๆ ดงัน้ี 

(1) บ่อดกัไขมนั (Grease Trap) นํ้าเสียจะถูกส่งเขา้มาบาํบดัเบ้ืองตน้ท่ีบ่อดกัไขมนั เพื่อแยก

ไขมนัออกจากนํ้า จากนั้นจะมีเคร่ืองสูบนํ้าเพื่อสูบนํ้าท่ีปราศจากไขมนั ไปยงัการบาํบดัขั้นตอนต่อไป 
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(2) ตะแกรงกรองสาร (Screen) นํ้าเสียท่ีผา่นการแยกเอาไขมนัออกแลว้ จะถูกสูบผา่นไป

ท่ีตะแกรง เพื่อกรองสารแขวนลอยท่ีปนอยูใ่นนํ้าเสียออกจากนํ้าเสีย 

(3) ถงัปรับสภาพนํ้าเสีย (Equalization Tank) นํ้าเสียท่ีผา่นการกรองสารแขวนลอยแลว้              

จะถูกส่งต่อไปท่ีถงัปรับสภาพนํ้าเสียโดยใชเ้คร่ืองสูบนํ้า ถงัปรับสภาพน้ีจะทาํหนา้ท่ีรวบรวมนํ้าเสีย               

ปรับอตัราการไหลและความเขม้ขน้ของนํ้าเสียใหมี้ความสมํ่าเสมอ ก่อนเขา้สู่ขั้นตอนต่อไป 

(4) ถงัปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง (Neutralization Tank) นํ้าเสียท่ีผา่นการปรับสภาพแลว้      

จะถูกส่งต่อมาท่ีถงัปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง เพื่อปรับสภาพนํ้าเสียใหเ้ป็นกลาง 

(5) ถงัเติมอากาศ (Aeration Tank) นํ้าเสียท่ีผา่นการปรับสภาพใหเ้ป็นกลางแลว้ จะถูกส่ง

ต่อมาท่ีถงัเติมอากาศ ซ่ึงทาํหนา้ท่ีเติมอากาศ เพื่อใหจุ้ลินทรียท่ี์อยูใ่นนํ้าเสียทาํการยอ่ยสลายสารอินทรีย ์                   

ในนํ้าเสีย ถงัเติมอากาศในท่ีน้ีจะมี 2 ถงั คือ Continuous Aeration Tank และ Sequence Aeration Tank เม่ือรอ

จนกากตะกอนตกลงกน้ถงั นํ้าใสส่วนบนจะถูกส่งผา่นไปท่ีเคร่ืองเติมอากาศเพ่ือเพิ่มออกซิเจนใหก้บันํ้า 

จากนั้นจะส่งไปเกบ็ท่ีถงัพกันํ้าเพื่อรอการระบายออก ส่วนกากตะกอนท่ีอยูก่น้ถงัส่วนหน่ึงจะถูกสูบกลบัเขา้

มาในระบบ เพื่อรักษาความเขม้ขน้ของกากตะกอน อีกส่วนท่ีเหลือจะถูกส่งไปยงัขั้นตอนต่อไป โดยระหวา่ง

ถงัเติมอากาศ 2 ถงั จะมีการหมุนเวยีนกากตะกอนซ่ึงกนัและกนัในระบบ 

(6) เคร่ืองแยกตะกอน (Decanter) เคร่ืองแยกตะกอนจะทาํหนา้ท่ีแยกนํ้าท่ีผา่นการบาํบดัแลว้

ออกจากตะกอนจุลินทรีย ์ ไม่ใหป้ะปนออกมากบันํ้าท้ิง และนํ้าท่ีถูกแยกจะถูกส่งไปยงัถงัระบายนํ้าท้ิง 

(Discharge Effluent Tank) เพื่อรอการระบายออก ส่วนตะกอนท่ีมีความเขม้ขน้สูงจะถูกป้ัมดูดไปเกบ็ท่ีถงัพกั

ตะกอน (Excess Sludge Tank)  

(7) ถงัพกัตะกอน (Excess Sludge Tank) ตะกอนท่ีส่งมาจากระบบแยกตะกอนจะถูกกกัเกบ็

ไว ้และทาํการปรับสภาพก่อน เพื่อใหเ้หมาะสมในการบาํบดัในขั้นตอนต่อไป 

(8) ระบบรีดนํ้าออกจากตะกอน (Filter Press System) กากตะกอนท่ีผา่นการปรับสภาพ                      

จะถูกส่งผา่นไปยงัเคร่ืองสูบตะกอน ซ่ึงมีเคร่ืองอดัอากาศเขา้ช่วยในการสูบกากตะกอน เพื่อเขา้สู่กระบวนการ

รีดนํ้าออกจากกากตะกอน โดยกากตะกอนสุดทา้ยจะมีความช้ืนเหลือประมาณ ร้อยละ 30-35 จากนั้นจะมีการ

ปรับสภาพกากตะกอนอีกคร้ัง กากตะกอนท่ีผา่นการปรับสภาพจะถูกส่งไปเกบ็ท่ีบ่อเกบ็ตะกอน (Sump Pit) 

และบางส่วนจะถูกส่งกลบัไปในกระบวนการบาํบดั 
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คุณภาพนํ้าท้ิงของโรงงานหลงัผา่นกระบวนการบาํบดัแลว้ จะอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานนํ้าท้ิง

ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ดงัน้ี 

 (1)  pH 5-9 

 (2)  BOD5 <20 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 (3)  COD <120 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 (4)  SS <50 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 

ตารางที ่2.7-1    ปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภค  
                      โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ  บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

ระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ 
1. นํ้าใช ้ ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 1,200 

- นํ้าใชใ้นกระบวนการผลิต                                 
(ระบบ Reverse Osmosis) 

 
600 

 กระบวนการ Sugar Melting  85 

 กระบวนการ Decolorization  35 

 กระบวนการ Filter Press  48 

 กระบวนการ Chromatographic Separation  260 

 Concentration  12 

 Ion-Exchange  120 

 Spray Dryer  40 

- นํ้าสาํหรับใชป้ระโยชน์อ่ืนๆ                      
(Clarified Water) 

 
300 

 Cooling Seal Pump  215 

 Wet Scrubber   75 

 สาํนกังาน  10 

2. ไอนํ้าแรงดนั 2 บาร์ ตนัต่อชัว่โมง 8 

3. ไอนํ้าแรงดนั 10 บาร์ ตนัต่อชัว่โมง 21 

4. ไฟฟ้า กิโลวตัตต่์อชัว่โมงต่อวนั 2,500 

5. เช้ือเพลิง (ก๊าซแอลพีจี) กิโลกรัมต่อวนั 1,862 

ทีม่า : บริษทั ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั, พ.ศ.2556 
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ตารางที ่2.9-1   แหล่งกาํเนิดและปริมาณนํา้เสีย  
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

แหล่งกาํเนิด ปริมาณนํา้เสีย          
 (ลูกบาศก์เมตรต่อวนั) การจัดการ 

1. นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต 
- กระบวนการ Decolorization 
- กระบวนการ Filter Press 
- กระบวนการ Concentration 
- กระบวนการ Ion-Exchange 
- กระบวนการ Spray Dryer 

 
35 
48 
12 
120 
40

บาํบดัดว้ยระบบบาํบดันํ้าเสียแบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) จากนั้นส่งต่อไปยงับ่อตรวจ 
สอบคุณภาพ เพ่ือตรวจวดัคุณภาพนํ้า และบนัทึก 
ขอ้มูลเกบ็ไว ้หลงัจากนั้นนํ้าท้ิงจะถูกส่งต่อไปยงั
บ่อพกันํ้าท้ิง (Holding Pond) ซ่ึงสามารถรองรับ
ปริมาณนํ้าท้ิงได ้อยา่งนอ้ย 1 วนั จากนั้นจะปล่อย
ออกสู่รางระบายนํ้าของโครงการฯ ในกรณีท่ี 
นํ้าท้ิงท่ีผา่นระบบบาํบดันํ้าเสียแลว้ไม่ผา่นเกณฑ์
มาตรฐาน นํ้าท้ิงทั้งหมดจะถูกกกัเกบ็ท่ีบ่อพกั 
นํ้าฉุกเฉิน และสูบนํ้ากลบัไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย 
เพ่ือบาํบดัใหม่จนกวา่คุณภาพนํ้าจะผา่นเกณฑ ์
ท่ีสามารถระบายได้

2. นํ้าเสียจาก Wet Scrubber 75 

3. นํ้าเสียจากระบบ Reverse Osmosis 300 จะนาํกลบัไปใชป้ระโยชน์ ไดแ้ก่ การนาํมารดนํ้า 
ตน้ไม ้การลา้งทาํความสะอาดถนน ส่วนท่ีเหลือ 
ส่งไปท่ีบ่อพกันํ้าท้ิง เพ่ือระบายออกสู่รางระบาย
นํ้าของโรงงาน

4. นํ้าเสียจาก Cooling Seal Pump 215 จะถกูส่งไปยงับ่อพกันํ้าท้ิง และปล่อยลงสู่ 
รางระบายนํ้าของโครงการฯ 

5. นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังาน 8 จะถกูส่งไปท่ีบ่อพกันํ้าท้ิง และปล่อยออกสู่ 
รางระบายนํ้าของโครงการฯ เช่นกนั 

รวม 553  
 

     ทีม่า :   บริษทั ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั, พ.ศ.2556 
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2.9.2 ระบบบําบัดมลพษิทางอากาศ 

 มลพิษทางอากาศของโรงงานผลิตอินนูลิน มาจากกระบวนการผลิตอินนูลิน ในขั้นตอนการ

ทาํสารละลายอินนูลินใหแ้หง้ โดยการอบสารละลายอินนูลินดว้ยลมร้อน จากนั้นอินนูลินท่ีแหง้เป็นผง

แลว้จะถูกส่งไปยงัไซโคลน เพื่อแยกผงอินนูลินออกมา และนาํไปพกัในถงัเพื่อบรรจุขาย ซ่ึงในขั้นตอน

การอบน้ีจะใชก๊้าซแอลพีจีเป็นเช้ือเพลิงในการผลิตลมร้อน ก๊าซท่ีเกิดจากการเผาไหมเ้ช้ือเพลิงก๊าซแอลพีจี         

คือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์และไอนํ้า ซ่ึงจะถูกระบายออกทางปล่องระบายอากาศ (ปล่อง Spray Dryer 

Burner) ส่วนฝุ่ นขนาดเลก็ของอินนูลินท่ีอาจจะเลด็ลอดออกไปจากไซโคลน จะถูกบาํบดัโดยใชร้ะบบ

บาํบดัอากาศแบบเปียก หรือ Wet Scrubber ซ่ึงใชน้ํ้ าเป็นตวัดูดซึมไอระเหยไว ้ ไม่ใหอ้อกสู่ภายนอก 

อากาศท่ีผา่นการบาํบดัแลว้จะถูกระบายออกทางปล่องระบายอากาศของ Wet Scrubber โดยมีหลกัการ

ทาํงาน คือ พดัลม (Fan) จะดึงอากาศเสียออกจากแหล่งกาํเนิดเขา้สู่ Wet Scrubber ซ่ึงมีนํ้ าบรรจุอยูใ่นส่วน

ของ Circulation Tank จากนั้นป๊ัมจะทาํการสูบนํ้าจาก Circulation Tank ข้ึนไปยงัส่วนบนของ                      

Wet Scrubber และปล่อยเป็นละอองฝอยดว้ย Spray Nozzle ซ่ึงละอองนํ้าท่ีฉีดลงมาจะไหลไปในทิศทาง              

ท่ีสวนกนักบัอากาศเสีย และทาํการดกัจบัอากาศเสีย ซ่ึงจะตอ้งมีการเติมนํ้า (Fresh Water) เขา้สู่ระบบ

อยา่งต่อเน่ือง เพื่อรักษาสมดุลของนํ้าภายในระบบ นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนจากระบบ Wet Scrubber จะถูกส่งไป

บาํบดัต่อท่ีระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงาน  

 ทั้งน้ีในปี พ.ศ.2565 บริษทัฯ ไดด้าํเนินการติดตั้งหมอ้ไอนํ้าท่ีมีกาํลงัการผลิตไอนํ้า 45,000                

ตนัต่อปี เพื่อใชใ้นโครงการ โดยใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิง มลพิษทางอากาศท่ีจะเกิดข้ึน ไดแ้ก่ ก๊าซ

ออกไซดข์องไนโตรเจน และก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์

 สรุปแหล่งกาํเนิดและการระบายมลพิษจากปล่องระบายอากาศ ของโครงการโรงงานผลิต      

อินนูลิน ดงัแสดงในตารางท่ี 2.9-2 

2.9.3 ระบบการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรม และส่ิงปฏิกลู 
(1)     กากของเสียจากอาคารสาํนกังาน  

ขยะมูลฝอยจากสาํนกังาน เช่น เศษอาหาร ถุงพลาสติก กระดาษ จากพนกังานจาํนวน

ประมาณ 80 คน คิดท่ีอตัราการเกิดขยะมูลฝอย ประมาณ 1 กิโลกรัมต่อคนต่อวนั ดงันั้นจะมีปริมาณขยะ

มูลฝอยเกิดข้ึนประมาณ 80 กิโลกรัมต่อวนั หรือเท่ากบั 0.08 ตนัต่อวนั โดยจะเกบ็รวมรวบและส่งให้

หน่วยงานภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดั  
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ตารางที ่2.9-2 แหล่งกาํเนิดและการระบายมลพษิจากปล่องระบายอากาศ  
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ  
 บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

รายการ ปล่อง Wet Scrubber 1  ปล่อง Spray Dryer 
Burner 1             ปล่อง Wet Scrubber 2  ปล่อง Spray Dryer  

Burner 2              ปล่อง Boiler 

การระบายสารมลพษิทางอากาศ      
-  จาํนวน (ปล่อง) 1 1 1 1 1 
-  ความสูงของปล่อง (เมตร) 25 7.3 25 7.3 5 
-  เส้นผา่นศูนยก์ลางปล่อง (เมตร) 1.6 0.2 1.6 0.2 0.8 
-  อุณหภูมิ (องศาเซลเซียส) 48 250 48 250 85 
-  ความเร็วก๊าซ (เมตรต่อวนิาที) 10.1 9.7 10.1 9.7 4.9 
-  ค่าร้อยละของออกซิเจน  21 2.1 21 2.1 4.5 
อตัราการระบายสารมลพษิต่อปล่อง  
(กรัมต่อวนิาท)ี 

     

-  ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) - 0.0037 - 0.0037 - 
-  ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) - 0.044 - 0.044 - 
-  ฝุ่ นละอองรวม (PM) 2.8 0.005 2.8 0.005 - 
ค่าความเข้มข้นของสารมลพษิ       
-  ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2)   
   (ส่วนในลา้นส่วน ท่ี 7%O2) 

- 64/ - 64/ - 

-  ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx)   
   (ส่วนในลา้นส่วน ท่ี 7%O2) 

- 1004/ - 1004/ - 

-  ฝุ่ นละอองรวม (PM)  
   (มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร ท่ี 7%O2) 

148 204/ 148 204/ - 

ค่ามาตรฐาน 1/      
-  ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2)  
   (ส่วนในลา้นส่วน ท่ี 7%O2) 

- 603/ - 603/ 603/ 

-  ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx)  
   (ส่วนในลา้นส่วน ท่ี 7%O2)  

- 2003/ - 2003/ 2003/ 

-  ฝุ่ นละอองรวม (PM)  
   (มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร ท่ี 7%O2)        

400 2/ 3203/ 400 2/ 3203/ - 

 หมายเหตุ : 1/  ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย ท้ิงอากาศ 
               เสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2549 

2/ ค่ามาตรฐานในกรณีท่ีไม่มีการเผาไหมเ้ช้ือเพลิง ท่ีความดนั 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ท่ีสภาวะแหง้ (Dry Basis) 
   ค่าออกซิเจนท่ีสภาวะจริง ณ ขณะตรวจวดั 
3/ ค่ามาตรฐานในกรณีท่ีมีการเผาไหมเ้ช้ือเพลิง ท่ีความดนั 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ท่ีสภาวะแหง้ (Dry Basis) ค่าออกซิเจนร้อยละ 7 
4/ ค่าความเขม้ขน้ของสารมลพษิ ท่ีปริมาณออกซิเจนร้อยละ 7 
   - ไม่ไดก้าํหนด 

ที่มา :   บริษทั ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั, พ.ศ.2557 
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(2)     กากของเสียจากกระบวนการผลิต  

กากของเสียจากกระบวนการผลิตจะเกิดจากกระบวนการ Filter Press เป็นกระบวนการ

กรองสารละลายเพ่ือกาํจดัส่ิงเจือปน โดยใช ้ Diatom Earth เป็นตวัช่วยกรอง ซ่ึงก่อใหเ้กิดกากของเสียจากการ

กรอง คือ Diatom Earth และ Activated Carbon (จากกระบวนการ Decolorization) มีปริมาณ 1.49 ตนัต่อวนั 

โดยจะเกบ็รวมรวบและส่งใหห้น่วยงานภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดั 

(3)     กากตะกอนจากระบบบาํบดันํ้าเสีย  

กากตะกอนจากระบบบาํบดันํ้าเสีย (Sludge) จดัเป็นกากของเสียไม่อนัตราย มีปริมาณ 

0.25 ตนัต่อวนั โดยจะเกบ็รวมรวบและส่งใหห้น่วยงานภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไป

กาํจดั  

2.10 อาชีวอนามัยและความปลอดภยั 

 บริษทั ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั ไดต้ระหนกัถึงความปลอดภยัในการทาํงาน จึงมีการ

จดัทาํระบบดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ซ่ึงถือเป็นกิจกรรมหน่ึงของบริษทัฯ โดยครอบคลุมถึง

การดาํเนินงานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัของพนกังาน แนวทางดาํเนินการป้องกนั แกไ้ขทั้งใน

ภาวะปกติและภาวะผดิปกติ เพื่อเฝ้าระวงัอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากการทาํงาน โดยมีการติดตั้งเคร่ืองหมาย 

ป้ายสญัลกัษณ์ความปลอดภยับริเวณจุดปฏิบติังานแต่ละพื้นท่ี และคาํนึงถึงการป้องกนัการเกิดมลภาวะอยา่งมี

ประสิทธิภาพ และลดผลกระทบทางดา้นส่ิงแวดลอ้มใหน้อ้ยท่ีสุด โดยออกเป็นนโยบายของบริษทั ดงัน้ี 

(1) ความปลอดภยัในการทาํงานถือเป็นหนา้ท่ีรับผดิชอบอนัดบัแรก ในการปฏิบติังานของ

พนกังานทุกคน 

(2) บริษทัฯ จะสนับสนุนให้มีการปรับปรุงสภาพการทาํงาน และสภาพแวดลอ้มให้

ปลอดภยั  

(3) บริษทัฯ จะสนบัสนุนส่งเสริมใหมี้กิจกรรมความปลอดภยั ท่ีจะช่วยกระตุน้จิตสาํนึก

ของพนกังาน เช่น การอบรม จูงใจ ประชาสมัพนัธ์ การแข่งขนัดา้นความปลอดภยั เป็นตน้ 

(4) ผูบ้งัคบับญัชาทุกระดบัจะตอ้งกระทาํตนเป็นแบบอยา่งท่ีดี เป็นผูน้าํอบรม ฝึกสอน 

จูงใจใหพ้นกังานปฏิบติัดว้ยวิธีท่ีปลอดภยั 
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(5) พนกังานทุกคนตอ้งคาํนึงถึงความปลอดภยัของตนเอง เพือ่นร่วมงาน ตลอดจนทรัพยสิ์น

ของบริษทัฯ เป็นสาํคญั ดว้ยวิธีท่ีปลอดภยั 

(6)   พนกังานทุกคนตอ้งดูแลความสะอาด และความเป็นระเบียบเรียบร้อยในพื้นท่ี

ปฏิบติังาน 

(7) พนกังานทุกคนตอ้งใหค้วามร่วมมือในโรงงานความปลอดภยั อาชีวอนามยั ของบริษทัฯ 

และมีสิทธิเสนอความคิดเห็นในการปรับปรุงสภาพการทาํงาน และวิธีการทาํงานใหป้ลอดภยั 

(8) บริษทัฯ จะจดัใหมี้การประเมินผลการปฏิบติัตนตามนโยบายท่ีกาํหนดไวข้า้งตน้ เป็น

ประจาํ 

2.10.1 ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 

 สาํหรับอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัของบริษทัฯ จะมีอุปกรณ์ดบัเพลิงไวต้ามบริเวณ

ต่างๆ ทั้งภายในและภายนอกอาคารของโรงงาน การติดตั้งในปัจจุบนัมีรายละเอียดดงัน้ี 

 (1) สถานีดบัเพลิง ประกอบดว้ย นํ้าดบัเพลิง (Fire Water Supply) ปริมาณ 280 ลูกบาศก-์

เมตร ซ่ึงเพียงพอในการดบัเพลิงอยา่งต่อเน่ือง 30 นาที และหวัจ่ายนํ้าดบัเพลิง (Water Hydrant) 7 ชุด 

พร้อมสายนํ้าดบัเพลิง ยาว 30 เมตร   

 (2)  หวัสเปรยน์ํ้ าบนถงั LPG (Sprinkler) จาํนวน 4 หวั สาํหรับ LPG 1 ถงั 

  (3)  ถงัดบัเพลิง มี 2 ชนิด คือ แบบผงเคมีแหง้ จาํนวน 52 ถงั และแบบคาร์บอนไดออกไซด ์

จาํนวน 4 ถงั โดยจะถูกติดตั้งแต่ละจุดไม่เกิน 20 เมตร  

2.10.2 แผนฉุกเฉิน 
2.10.2.1 แผนการป้องกนัและระงับอคัคภีัย 

(1)  ก่อนเกดิเหตุเพลงิไหม้ 
แผนอบรม 
- จดัใหพ้นกังานฝึกอบรมหลกัสูตรการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัขา้งตน้ 

- จดัใหพ้นกังานฝึกอบรมเก่ียวกบัการปฐมพยาบาลขั้นตน้ และช่วยเหลือผูป้ระสบ-

ภยัจากเหตุอคัคีภยั 

แผนรณรงค์ป้องกนัอคัคภีัย 
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- จดับอร์ดใหค้วามรู้ในเร่ืองสาเหตุการเกิดอคัคีภยั ความเสียหายจากอคัคีภยั และ

แนวทางการปฏิบติัเพื่อป้องกนัการเกิดอคัคีภยั 

- ติดตั้งป้ายเตือน ป้ายหา้ม วิธีปฏิบติัในบริเวณท่ีเส่ียงต่อการเกิดอคัคีภยั 

     ออกระเบียบ ขอ้บงัคบัในการตรวจสอบ บาํรุงรักษาเคร่ืองมือในการระงบัอคัคีภยั

แผนการตรวจตรา 
- กาํหนดพื้นท่ีเส่ียงต่อการเกิดอคัคีภยั และกฎระเบียบการควบคุม 

- กาํหนดผูรั้บผดิชอบในแต่ละพื้นท่ี ตรวจสอบ รายงานผลใหเ้จา้หนา้ท่ีความ

ปลอดภยัในการทาํงาน 

(2) ขณะเกดิเหตุเพลงิไหม้ 
  เพลงิไหม้ขั้นต้น 

- ระงบัไดใ้นเวลาอนัสั้น : พนกังานผูพ้บเห็นสามารถระงบัเหตุไดด้ว้ยตนเอง 

- ระงบัไดด้ว้ยทีมดบัเพลิงของบริษทั : ผูพ้บเห็นเหตุการณ์แจง้หวัหนา้งานทราบ

และจดัทีมผจญเพลิงเขา้ควบคุมเพลิง และระงบัเหตุดว้ยอุปกรณ์ดบัเพลิงท่ีมีอยู ่

 เพลงิไหม้ขั้นรุนแรง 
- ระงบัเหตุโดยเรียกหน่วยงานภายนอก : เหตุการณ์มีความรุนแรงมากไม่สามารถ

ควบคุมได ้ตอ้งเรียกหน่วยงานดบัเพลิงทอ้งถ่ินเขา้ช่วยเหลือ 

ขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดเพลิงไหม ้ และโครงสร้างหน่วยงานป้องกนัระงบัอคัคีภยั 

ดงัแสดงในรูปท่ี 2.10-1 และ 2.10-2 

 แผนอพยพหนีไฟ 
- เม่ือเกิดเหตุเพลิงไหมข้ึ้น พนกังานและทีมดบัเพลิงไม่สามารถเขา้ระงบัเหตุเบ้ืองตน้

ดว้ยถงัดบัเพลิงได ้ผูอ้าํนวยการดบัเพลิงสัง่ใชแ้ผนป้องกนัระงบัอคัคีภยัขั้นรุนแรง 

และสัง่อพยพพนกังานไปยงัจุดรวมพล 

- ผูน้าํทางหนีไฟ เป็นผูน้าํทางพนกังานใหอ้พยพไปตามเสน้ทางท่ีกาํหนดไว ้ โดย

ตอ้งนาํพนกังานท่ีอยูใ่นพื้นท่ีรับผดิชอบไปยงัจุดรวมพลภายใน 5 นาที 

- กาํหนดใหจุ้ดรวมพล คือ บริเวณลานจอดรถหนา้สาํนกังานของโรงงาน พนกังาน

ทุกคนจะเขา้มารายงานตวั และทาํการตรวจนบัจาํนวน แจง้ยอด ณ จุดน้ี 
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ลาํดบัขั้นตอนการปฏิบัตเิมื่อเกดิเหตุเพลงิไหม้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

พนกังานที่พบ
เหตุเพลิงไหม้

 
 

พนกังานตดัสินใจวา่ดบัเพลิงได้
ดว้ยตนเองหรือไม่

 
 

ถา้ดบั
ไม่ได ้

 
 

ใหบ้อกเพื่อน
ร่วมงานหรือ
หวัหนา้

 
 

รายงาน 

 
 

* ใชแ้ผนปฏิบตัิการระงบั  
   เหตุเพลิงไหมข้ั้นตน้ 
* แจง้ประชาสมัพนัธ์ 
* แจง้เจา้หนา้ที่ความ 
   ปลอดภยัในการทาํงาน  
   (จป.) 

 
 

ถา้ดบั
ไม่ไดใ้ห้
รายงาน

 
 

* ผูอ้าํนวยการดบัเพลิงหรือ 
   ผูจ้ดัการโรงงาน ตดัสินใจ  
  ใชแ้ผนปฏิบตัิการ เมื่อเกิด 
 เพลิงไหมข้ั้นรุนแรง

 
 

ถา้ดบัได้
ใหร้ายงาน

 
 

ผูจ้ดัการ
 
 

รายงาน 

 
 

ผูอ้าํนวยการ
ดบัเพลิงหรือ

ผูจ้ดัการโรงงาน 

 
 

ถา้ดบัได ้

 
 

ให้
ดาํเนินการ
ดบัเพลิง
ทนัที

 
 

รายงาน
ผูบ้งัคบับญัชา
ตามขั้นตอน 

 
 

เจา้หนา้
ที่แผนก 

 
 

รายงาน 

 
 

ผูจ้ดัการ
แผนก

 
 

รายงาน 

 ระดบั 2

 
 

ผูจ้ดัการ
ฝ่าย 

 
 

แจง้ 

 
 

เจา้หนา้ที่ความ
ปลอดภยัในการ
ทาํงาน (จป.)

 
 

ผูอ้าํนวยการ
ดบัเพลิงหรือ

ผูจ้ดัการโรงงาน

 
 ระดบั 1

 ระดบั 3

รูปที ่2.10-1 ขั้นตอนการปฏิบัติเมื่อเกดิเหตุเพลงิไหม้ 
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั
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โครงสร้างหน่วยงานป้องกนัระงับอคัคภียั 
บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

 

รูปที ่2.10-2 โครงสร้างหน่วยงานป้องกนัระงับอคัคภียั 
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั

 

ผู้อาํนวยการดบัเพลงิ  
ผูจ้ดัการโรงงาน 

 
 

รองผู้อาํนวยการดบัเพลงิ  
ผูจ้ดัการแผนกที่เกิดเหตุ  

 
 

ฝ่ายปฏบิตักิาร 
คือชุดปฏิบตัิการพื้นที่ที่เกิด

 

ฝ่ายไฟฟ้า 
วิศวกรรม

ฝ่ายสื่อสารและ
 
 

ทมีเคลือ่นย้าย 
ชุดปฏิบตัิการพื้นที่อื่น ที่ไม่เกิดเหตุ

 
 

ทมีควบคุมเครื่อง 
รายชื่อตามที่ไดแ้ต่งตั้ง

 
 

ทมีผจญเพลงิ 
รายชื่อตามที่ไดแ้ต่งตั้ง

 
 

หน่วยจัดหาและสนับสนุน  
การดบัเพลงิ 

ชุดปฏิบตัิการพื้นที่อื่น  
ที่ไม่เกิดเหตุ 

 

หน่วย
 
 

หน่วยยาม
รักษาการ 

รปภ. ที่ทาํหนา้ที่    
ณ ขณะนั้น

 
 

หน่วยดบัเพลงิจากพืน้ทีอ่ืน่ 
สถานีดบัเพลิง 

เทศบาลตาํบลท่าผา   
โทร 032-302117 

ศูนย์อาํนวยการและการทมีปฐมพยาบาลหน่วยยานพาหนะทมีค้นหา / ช่วยชีวติ 
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- หากตรวจนบัจาํนวนพนกังานไดไ้ม่ครบตามจาํนวน ทีมคน้หาและช่วยชีวิตจะเขา้

ทาํการคน้หาพนกังานท่ีติดอยูใ่นพื้นท่ีเกิดเหตุ โดยประสานกบัทีมดบัเพลิง 

- ทีมปฐมพยาบาลใหก้ารช่วยเหลือปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้ แก่พนกังานท่ีไดรั้บบาดเจบ็ 

และนาํพนกังานท่ีไดรั้บบาดเจบ็รุนแรงส่งโรงพยาบาล 

(3) หลงัเกดิเหตุเพลงิไหม้ 
            แผนบรรเทาทุกข์ 
 แผนบรรเทาทุกขมี์วตัถุประสงคใ์นการจดัทาํข้ึน เพื่อช่วยเหลือพนกังานผูป้ระสบภยั 

หลงัจากเหตุการณ์เพลิงไหมผ้า่นพน้เขา้สู่ภาวะปกติ และอาํนวยความสะดวกในการประสานงานกบัหน่วยงาน

ต่างๆ ของทางราชการ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.10-1 

แผนปฏิรูปฟ้ืนฟู 
แผนปฏิรูปฟ้ืนฟ ู คือ การนาํรายงานสรุปผลจากการประเมินปัญหาทุกดา้นจาก

สถานการณ์จริง มาปรับปรุงภายหลงัจากการดาํเนินงานตามแผนมาตรการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั(ก่อน

เกิดเหตุและขณะเกิดเหตุ) รวมถึงแผนบรรเทาทุกข ์ โดยไดมี้การจดัตั้งทีมงานเร่งดาํเนินการปฏิรูปฟ้ืนฟู

พนกังานและเคร่ืองจกัรท่ีไดรั้บความเสียหาย ใหส้ามารถดาํเนินการผลิตหรือดาํเนินธุรกิจต่อไปไดอ้ยา่ง

รวดเร็ว ดงัแสดงในตารางท่ี 2.10-2 
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ตารางที ่2.10-1   แผนบรรเทาทุกข์ หลงัเกดิเหตุเพลงิไหม้ 
โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

ตาํแหน่ง หน้าทีค่วามรับผดิชอบ ผู้ปฏิบัติ 
1. การประสานงานกบัหน่วยงาน
ของรัฐ 
- กองทุนเงินทดแทน 
- ประกนัสังคม 

- ประสานงานกบัหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้ง
ในเหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึน 

- หากเก่ียวขอ้งกบักฎหมายจะตอ้งดาํเนินการ     
ใหเ้สร็จส้ินโดยเร็วท่ีสุด

- แผนกบุคคลและธุรการ 
- เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 

2. การสาํรวจความเสียหาย - สาํรวจทรัพยสิ์นทั้งหมดท่ีเสียหาย - ผูบ้ริหาร 

3. การรายงานตวัต่อเจา้หนา้ท่ี        
ทุกฝ่ายและกาํหนดจุดนดัพบ   

    บุคลากร เพ่ือรอคาํสั่ง 

- กาํหนดจุดนดัพบของผูป้ฏิบติังานทุกฝ่าย           
ตามแผนระงบัเหตุเพลิงไหมข้ั้นรุนแรง 

- ตรวจนบัจาํนวนผูป้ฏิบติังาน ตามแผนระงบัเหตุ
เพลิงไหมข้ั้นรุนแรง

- ทีมอพยพ 

4. การช่วยชีวติและคน้หา 
    ผูป้ระสบภยั 

- ทาํการคน้หาผูสู้ญหาย หลงัจากเพลิงสงบแลว้
โดยอาจทาํงานร่วมกบัหน่วยบรรเทา              
สาธารณภยัจากภายนอก  

- ทีมคน้หาและช่วยชีวิต 

5. การประเมินความเสียหาย 
ผลการปฏิบติังาน และรายงาน 

    สถานการณ์เพลิงไหม ้

- ทาํการประเมินทรัพยสิ์นทั้งหมดท่ีเสียหาย 
รวมทั้งความเสียหายท่ีตอ้งหยดุการปฏิบติังาน 

- สรุปการประเมินจดัทาํเป็นรายงาน 

- เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 
- แผนกบญัชี 
- ผอ. / รอง ผอ. ดบัเพลิง, คปอ.

6. การช่วยเหลือสงเคราะห์ 
    ผูป้ระสบภยั 

- ประสานงานในการนาํผูท่ี้ไดรั้บบาดเจบ็ส่ง
โรงพยาบาล 

- ดาํเนินการช่วยเหลือตามระเบียบของบริษทั        
ในเร่ืองของสวสัดิการ 

- ทาํเร่ืองขอใหช้ดเชยค่าตอบแทนต่างๆ จาก 
บริษทัประกนัภยั / สาํนกังานกองทุนเงิน
ทดแทน

- แผนกบุคลากรและธุรการ 
- แผนกความปลอดภยัฯ 

7. การปรับปรุงแกไ้ขปัญหา      
เฉพาะหนา้ เพ่ือใหธุ้รกิจ
สามารถดาํเนินการไดโ้ดยเร็ว 

- ดาํเนินการแกไ้ขปัญหาเร่ืองเคร่ืองจกัรและ
วตัถุดิบ ใหส้ามารถดาํเนินการไดโ้ดยเร็วท่ีสุด 

- สร้างขวญัและกาํลงัใจของพนกังาน 

- แผนกวศิวกรรม 
- แผนกความปลอดภยั 
- แผนกบุคลากรและธุรการ 
- ผอ. / รอง ผอ. ดบัเพลิง, คปอ.

ทีม่า :  บริษทั ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั 



โครงการโรงงานผลิตอินนูลิน  บทที ่2
บริษทั ฟูจิ นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั  รายละเอียดโรงงาน

T-MON222049/SECOT 2-31 Inulin-T222049(1H)-Chap2  

  ตารางที ่2.10-2  แผนปฏิรูปฟ้ืนฟู ภายหลงัเกดิเหตุเพลงิไหม้ 
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

ตาํแหน่ง หน้าทีป่ฏิบัติ
1. ผูอ้าํนวยการดบัเพลิง 1. สั่งและควบคุมเจา้หนา้ท่ีใหส้าํรวจความเสียหายและจาํนวนผูป้ระสบภยั

อยา่งรวดเร็วและถกูตอ้ง 
2. ควบคุมดูแลเจา้หนา้ท่ีในการใหก้ารสงเคราะห์แก่ผูป้ระสบภยัใหเ้รียบร้อย 

และทัว่ถึง
2. หน่วยเชค็ยอดพนกังานและ             
    หน่วยใหค้วามช่วยเหลือ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ลาํเลียงผูป้ระสบภยัไปสู่ท่ีปลอดภยั 
2. รวบรวมรายช่ือผูบ้าดเจบ็ เสียชีวิต และผูท่ี้ส่งไปรักษาตวัท่ีโรงพยาบาล    

ใกลเ้คียง เพ่ือสะดวกในการดาํเนินการช่วยเหลือและติดต่อญาติใหท้ราบ 
3. ประกาศใหผู้ป้ระสบเหตุเพลิงไหมท้ราบวา่ จะไดรั้บการสงเคราะห์        

และบรรเทาทุกขท่ี์ไหน อยา่งไร 
     ผู้ได้รับบาดเจ็บ 

- ดูแลใหไ้ดรั้บการรักษาพยาบาลท่ีเหมาะสม 
- แจง้ญาติของผูบ้าดเจบ็ใหท้ราบ 
- ในกรณีท่ีผูไ้ดรั้บบาดเจบ็เกิดทุพลภาพ ใหร้ายงานผูจ้ดัการ 
   บริษทัฯ เพ่ือพิจารณาใหค้วามช่วยเหลือต่อไป 

     ผู้เสียชีวิต 
- แจง้เจา้หนา้ท่ีตาํรวจใหท้ราบตามกฎหมาย เพ่ือชนัสูตรร่วมกบัแพทย ์ 
   วา่เสียชีวติจากสาเหตุใด ตรวจสอบช่ือ นามสกลุ ท่ีอยูใ่หถ้กูตอ้ง 
   และติดต่อใหญ้าติทราบเพ่ือมารับศพ 
- ในกรณีไม่ทราบช่ือ นามสกลุ ของผูเ้สียชีวติ หรือไม่มีญาติมาติดต่อ  
 ใหด้าํเนินการประสานงานกบัเจา้หนา้ท่ีตาํรวจนิติเวชหรือมูลนิธิต่างๆ
 ใหม้ารับศพไปดาํเนินการต่อ 
- ประสานงานกบัผูจ้ดัการบริษทัฯ ในเร่ืองค่าชดเชย และความรับผดิชอบ 
  ตามความเหมาะสม

3. ช่างเคร่ือง  
 
 
 
 
 
 
 
 

1. จดัการถอนซากปรักหกัพงั ท่ีน่าจะเป็นอนัตรายออกไปใหห้มด 
2. นาํเคร่ืองมือเคร่ืองใชอ้อกจากบริเวณเพลิงไหม ้และสาํรวจใหค้รบ 

จาํนวน 
3. จดัการซ่อมแซมเคร่ืองมือเคร่ืองใชใ้หเ้รียบร้อย 
4. หากเคร่ืองมือใดชาํรุด ใชก้ารไม่ได ้ใหร้ายงานผูจ้ดัการ เพ่ือขออนุมติั

จดัหาไวใ้หค้รบอยูเ่สมอ 
5. นาํเคร่ืองมือเคร่ืองใชใ้นการดบัเพลิงกลบัเขา้ท่ี เพ่ือไม่ใหกี้ดขวาง

การจราจร 
6. ทาํความสะอาดและซ่อมแซมอุปกรณ์ดบัเพลิงใหเ้รียบร้อย 
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ตารางที ่2.10-2  (ต่อ) 
ตาํแหน่ง หน้าทีป่ฏิบัติ 

4. หน่วยเคล่ือนยา้ยส่ิงของ 
 

1. จดัการใหเ้จา้ของทรัพยสิ์นไดรั้บส่ิงของของตน โดยสะดวกและถูกตอ้ง 
2. ควบคุมดูแลทรัพยสิ์นของทางบริษทัฯ จนกวา่จะไดรั้บการตรวจสอบจาก

ผูจ้ดัการบริษทั
5. เจา้หนา้ท่ีรักษาความปลอดภยั 1. เกบ็เคร่ืองปิดกั้นจราจร เพ่ือใหก้ารจราจรเป็นไปดว้ยความสะดวก 

2. ควบคุมดูแลไม่ใหบุ้คคลอ่ืน ซ่ึงไม่มีหนา้ท่ีเก่ียวขอ้งเขา้ไปในเขตเพลิงไหม้

 ทีม่า :  บริษทั ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั 

 

2.10.2.2 แผนฉุกเฉินกรณสีารเคมีร่ัวไหล    
 โครงการไดมี้การนาํสารเคมีเขา้มาใชใ้นการปฏิบติังานของแต่ละแผนก และไดเ้ห็นความสาํคญั

ในการป้องกนัการปนเป้ือนของสารเคมี ทั้งภายในบริเวณโครงการและรอบโครงการ พร้อมทั้งอนัตรายท่ี

เกิดข้ึนกบัพนกังาน จึงจดัใหมี้ขั้นตอนการระงบัเหตุฉุกเฉินและการจดัการสารเคมีร่ัวไหล ดงัแสดงใน               

รูปท่ี 2.10-3 และ 2.10-4 และแผนฟ้ืนฟส่ิูงแวดลอ้มภายหลงัเกิดภาวะฉุกเฉินกรณีสารเคมีร่ัวไหล ดงัแสดง

ในรูปท่ี 2.10-5 

2.10.2.3 แผนฉุกเฉินกรณก๊ีาซร่ัวไหลและแผนฟ้ืนฟูส่ิงแวดล้อมภายหลงัเกดิภาวะฉุกเฉิน  
 กรณก๊ีาซร่ัวไหล    
 โครงการไดมี้การนาํก๊าซเขา้มาใชใ้นการปฏิบติังานของแต่ละแผนก และไดเ้ห็นความสาํคญั

ในการป้องกนัการปนเป้ือนจากการร่ัวไหลของก๊าซ ทั้งภายในบริเวณโครงการและรอบโครงการ พร้อมทั้ง

อนัตรายท่ีเกิดข้ึนกบัตวัพนกังาน จึงจดัใหมี้ขั้นตอนการระงบัเหตุฉุกเฉิน กรณีก๊าซร่ัวไหล และแผนฟ้ืนฟู

ส่ิงแวดลอ้มภายหลงัเกิดภาวะฉุกเฉิน กรณีก๊าซร่ัวไหล ดงัแสดงในตารางท่ี 2.10-3 และรูปท่ี 2.10-6 ถึง 

2.10-7    
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รูปที ่2.10-3 ขั้นตอนการระงับเหตุฉุกเฉินและการจัดการสารเคมีร่ัวไหล 
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

ขั้นตอนการระงบัเหตุฉุกเฉินกรณสีารเคมีร่ัวไหล

พนกังานท่ีพบเหตุสารเคมีหกร่ัวไหลใหรี้บ
บอกเพ่ือนร่วมงานท่ีอยูใ่กล ้และดาํเนินการ
แจง้หวัหนา้งานและ จป. วชิาชีพ ทนัที 

หวัหนา้งาน / จป. วชิาชีพ ตรวจสอบสถานท่ีเกิดเหตุ

ผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายทาํ
การปิดกั้นพ้ืนท่ีเกิดเหตุ 

คน้หาผูท่ี้ไดรั้บอุบติัเหตุ แจง้ฝ่ายบุคคล / ธุรการ เพ่ือปฐมพยาบาล 
และนาํส่งโรงพยาบาล 

ประสานงาน จป. วชิาชีพ 
และแจง้ประชาสัมพนัธ์

ทมีเตรียมอุปกรณ์ ทาํการเตรียมอุปกรณ์ใน
การจดัเกบ็สารเคมีท่ีหกร่ัวไหล และอุปกรณ์

คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 
ทมีจัดการสารเคม ีสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยั และทาํตามขั้นตอนการ

จดัการสารเคมีท่ีร่ัวไหล 

ควบคุมได้

จป. วิชาชีพ / หวัหนา้งาน     
ทาํการปิดกั้นไม่ใหส้ารเคมี
ร่ัวไหลลงชุมชนขา้งเคียง 

จป. วิชาชีพ / ฝ่ายบุคคล / 
ธุรการ แจง้ไปยงัหน่วยงาน
ราชการ และโรงงานในเครือ 

เพ่ือขอความช่วยเหลือ

รายงานผูบ้งัคบับญัชา ตามลาํดบั

หวัหนา้งาน 

ผูจ้ดัการแผนก 
ควบคุมไม่ได้ 

รายงานผูบ้งัคบับญัชา /  หวัหนา้งาน / 
ผูจ้ดัการแผนก ตามลาํดบั 
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รูปที ่2.10-4 ขั้นตอนการจัดการสารเคมีร่ัวไหล 
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษทั ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

ขั้นตอนการจัดการสารเคมีร่ัวไหล

ทมีเตรียมอุปกรณ์ เตรียมอุปกรณ์ในการจดัเกบ็สารเคมีท่ีหกร่ัวไหล และ
อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ดงัน้ี พลัว่ ทราย ถุงมือยาง รองเทา้
นิรภยั ไมก้วาดทางมะพร้าว เส้นกั้นขาว-แดง อุปกรณ์ตกัเกบ็สารเคมีและ

ภาชนะบรรจุ ผา้ปิดจมูก แวน่ตานิรภยั และถงัดบัเพลิง 

ทมีจัดการสารเคม ีทาํการสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล   
พร้อมดาํเนินการตามขั้นตอน

ทมีจัดการสารเคม ีทาํการกั้นเส้นขาว-แดง และนาํทรายทาํเป็นคนักั้น           
ใหร้อบสารเคมีท่ีหก แลว้เททรายกลบ

รอจนทรายทาํการดูดซบัหรือทาํลายฤทธ์ิสารเคมีท่ีหกใหห้มดเสียก่อน แลว้ 
ทาํความสะอาดโดยใชพ้ลัว่ตกัสารดูดซบั ใส่ภาชนะท่ีจดัเตรียมไว ้และปิดให้
เรียบร้อย (นาํไปท้ิงบริเวณหอ้งขยะอนัตราย) แลว้ทาํความสะอาดคราบท่ีเหลือ

จนแน่ใจวา่ สารเคมีนั้นหมดไป จึงทาํความสะอาดและเชด็ใหแ้หง้  
(หา้มใชน้ํ้าลา้งก่อนการดูดซบั เพราะจะทาํใหป้ริมาณของสารท่ีร่ัวไหลมีมากข้ึน) 

ทมีจัดการสารเคม ีทาํการชาํระร่างกายท่ีมีการปนเป้ือน                      
จากนั้นทาง จป. วชิาชีพ และหวัหนา้งาน ทาํการสอบสวนอุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึน 

สรุปรายงานต่อผูบ้ริหารและคณะกรรมการความปลอดภยั
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รูปที ่2.10-5 การปฏิบัติตามแผนฟ้ืนฟูสภาพส่ิงแวดล้อม ภายหลงัเกดิสภาวะฉุกเฉิน 
 กรณสีารเคมีร่ัวไหล บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั

การปฏิบัติตามแผนฟ้ืนฟูสภาพส่ิงแวดล้อมภายหลงัเกดิสภาวะฉุกเฉินกรณีสารเคมร่ัีวไหล 

เร่ิม 

กรรมการผู้จัดการ การดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

แต่งตั้งคณะทาํงาน 
- ผูจ้ดัการแผนกท่ีเกิดเหตุ 
- ผูจ้ดัการแผนกวศิวกรรม 
- คปอ.จป. วชิาชีพ 

ชุดท่ี 1 

ชุดท่ี 2 

สอบสวนเหตุการณ์และแนวทางแกไ้ข 

ฟ้ืนฟสูภาพบริษทั / โรงงาน และ
ส่ิงแวดลอ้มภายหลงัเกิดภาวะฉุกเฉิน

สาํรวจความเสียหาย

ติดตามช่วยเหลือผูป้ระสบเหตุ

รายงานผลการปฏิบติังาน

การปรับปรุงสภาพเคร่ืองจกัร
และแกปั้ญหาการผลิต 

ประสานงานกบัหน่วยงานรัฐ

การบาํบดัมลพิษตกคา้ง

ผูจ้ดัการแผนก      
ทรัพยากรมนุษยฯ์ 

- ผูจ้ดัการแผนกท่ีเกิดเหตุ 
- ผูจ้ดัการแผนกวศิวกรรม 
- คปอ.จป. วชิาชีพ 

- ผูจ้ดัการแผนกท่ีเกิดเหตุ 
- ผูจ้ดัการแผนกวศิวกรรม 
- คปอ.จป. วชิาชีพ 
- ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

การประเมินความเสียหาย

การตรวจสอบสภาพทาง
ส่ิงแวดลอ้มและแนวทางฟ้ืนฟู

- ผูจ้ดัการแผนกท่ีเกิดเหตุ 
- ผูจ้ดัการแผนกวศิวกรรม 
- จป. วิชาชีพ 

- ผูจ้ดัการแผนกท่ีเกิดเหตุ 
- ผูจ้ดัการแผนกวศิวกรรม 
- คปอ.จป. วชิาชีพ 
- ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

คณะทาํงาน 

พิจารณาอนุมติัทาํการ
ปรับปรุงแกไ้ข และ
ฟ้ืนฟสูภาพแวดลอ้ม  /  
หาแนวทางป้องกนั  
เพ่ือมิใหเ้กิดข้ึนอีก 

รายงานปัญหาและ
การแกไ้ขต่อรอง
ประธานกรรมการ
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ตารางที ่2.10-3   แผนฉุกเฉิน กรณเีกดิเหตุก๊าซร่ัวไหล 
โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

 
 
 

เหตุฉุกเฉิน ขั้นตอน ผู้ดาํเนินการ 
 

ขั้นตน้ - ผูพ้บเห็นปิดวาลว์ก๊าซท่ีร่ัวไหลหากสามารถปิดได ้และสวมอุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล เช่น หนา้กากป้องกนัการหายใจ 
ชุดระงบัเหตุฉุกเฉิน หากเป็นก๊าซท่ีมีพิษเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ 

ผูพ้บเหตุฉุกเฉิน 

- แจง้ส่วนงานความปลอดภยัเพื่อดาํเนินการจดัการก๊าซร่ัวไหลระบุชนิด
ของก๊าซ ปริมาณ และตาํแหน่งท่ีร่ัวไหล  

ผูพ้บเหตุฉุกเฉิน 

- สาํรวจทิศทางลม ปิดกั้นพื้นท่ีหา้มบุคคลท่ีไม่เก่ียวขอ้งเขา้ไปใน
บริเวณท่ีก๊าซร่ัวไหล ติดป้ายเตือนอนัตรายอยา่งนอ้ยระยะ 50-100 
เมตรโดยรอบ และรีบอพยพคนออกจากบริเวณท่ีเกิดเหตุและใหอ้ยู่
เหนือลม อยา่งนอ้ย 500 เมตร 

ผูรั้บผดิชอบในพื้นท่ี / 
ส่วนงานความปลอดภยั 

- ระบายอากาศในพ้ืนท่ีโดยการเปิดหนา้ต่าง ประตู ผูรั้บผดิชอบในพื้นท่ี / 
ส่วนงานความปลอดภยั

- สาํรวจและหยดุกิจกรรมท่ีก่อใหเ้กิดประกายไฟ กรณีเป็นก๊าซติดไฟ
หรือไวไฟ 

ผูรั้บผดิชอบในพื้นท่ี / 
ส่วนงานความปลอดภยั

 

ขั้นรุนแรง 
ปานกลางและ
รุนแรงมาก 

- ประเมินสถานการณ์ หากเหตุฉุกเฉินไม่สามารถควบคุมได ้ใหก้ด
สญัญาณ Fire Alarm และดาํเนินการตามแผนอพยพ รีบอพยพ
พนกังานออกจากบริเวณท่ีเกิดเหตุและใหอ้ยูเ่หนือลมอยา่งนอ้ย 500 
เมตร กรณีก๊าซไวไฟเกิดการร่ัวไหลและติดไฟ โดยเฉพาะถงัก๊าซไวไฟ
ท่ีมีแรงดนัอาจระเบิด และเกิดอนัตรายกบัพนกังานท่ีอยูบ่ริเวณ
ใกลเ้คียงได ้

ส่วนงานความปลอดภยั

- ใหด้าํเนินการดบัไฟก่อนแลว้ปิดวาลว์เพือ่ป้องกนัการติดไฟซํ้ า ทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 

- ประเมินสถานการณ์ หากไม่สามารถควบคุมได ้ใหติ้ดต่อหน่วยงาน
ภายนอกเพือ่ขอความช่วยเหลือ 

ส่วนงานความปลอดภยั 

- ติดต่อหน่วยงานภายนอกเพือ่ขอความช่วยเหลือ ส่วนงานความปลอดภยั 

- เม่ือเหตุฉุกเฉินกลบัสู่สภาวะปกติ ใหป้ระกาศยกเลิกเหตุฉุกเฉิน 
เพ่ือใหพ้นกังานสามารถปฏิบติังานไดต้ามปกติ 

ส่วนงานความปลอดภยั 
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ตารางที ่2.10-3  (ต่อ) 
 
 
 

เหตุฉุกเฉิน ขั้นตอน ผู้ดาํเนินการ 
 

ขั้นรุนแรง 
ปานกลางและ
รุนแรงมาก 

- ผูท่ี้เก่ียวขอ้งดาํเนินการสอบสวนหาสาเหตุและกาํหนดมาตรการ
แกไ้ขป้องกนัเหตุฉุกเฉิน และจดัทาํรายงานสรุปผล 

ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

- ดาํเนินการสอบสวนหาสาเหตุการเกิดเหตุ ก๊าซร่ัวไหลและกาํหนด
มาตรการแกไ้ขและป้องกนัเหตุฉุกเฉิน 

ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

หมายเหตุ :  ข้อควรระวงั  
1. ก๊าซอะเซทลินี (Acetylene Gas)  

- เป็นก๊าซท่ีมีความไวไฟสูงระดบั 4 สามารถติดไฟไดเ้องท่ี 299 องศาเซลเซียล และทาํปฏิกิริยา 
   รุนแรงมาก ระดบั 3  

- ขีดของการระเบิด UEL 100% LEL 1.5% ขีดจาํกดัความไวไฟ LFL 2.3% UFL 100% 
- หล่อเยน็ภาชนะท่ีเกิดเพลิงไหมด้ว้ยสเปรยน์ํ้ า 
- สามารถเกิดการระเบิดได ้ถา้ผสมกบัอากาศหรือสารออกซิไดส์ หรือสมัผสักบั    
      โลหะทองแดง เงิน ปรอท 
- เผาไหมส้ลายตวัใหก๊้าซคาร์บอนไดออกไซดแ์ละก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด ์

2. ก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ (Carbon Monoxide Gas)  
- เป็นก๊าซท่ีมีความไวไฟสูงระดบั 4 สามารถติดไฟไดเ้องท่ี 605 องศาเซลเซียล และเป็นอนัตราย 

   ต่อสุขภาพมากระดบั 3  
- ขีดของการระเบิด UEL 12.5% LEL 74%  
- หล่อเยน็ภาชนะท่ีเกิดเพลิงไหมด้ว้ยสเปรยน์ํ้ า 
- อนัตรายต่อระบบเลือด การหายใจ อตัราการเตน้ของหวัใจ และระบบไหลเวียนโลหิต 
- ไม่ควรใชใ้นหอ้งใตดิ้น 

ทีม่า :   บริษทั ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั 
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ขั้นตอนการปฏิบัตเิมื่อเกดิเหตุก๊าซรั่วไหล 

 

 

รูปที ่2.10-6  ขั้นตอนการปฏิบัติเมื่อเกดิเหตุก๊าซรั่วไหล 
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

Ye

No 

 
 

พนกังานที่พบเหตุก๊าซ
่

 

เปิดระบบระบายอากาศ

 

สาํรวจและกาํจดัแหล่งที่ก่อใหเ้กิดประกายไฟ (กรณีก๊าซไวไฟ) 
 

รายงานอุบตัิเหตุ 

 

แจง้หน่วยงานภายนอก

ประกาศยกเลิกภาวะ
ิ

 

ปิดวาลว์ / ตดัระบบ

 

กั้นพื้นที่หา้มบุคคลที่ไม่เกี่ยวขอ้งเขา้ ประเมินสถานการณ์ 

ดาํเนินการตามแผน 

 

แจง้ส่วนงานความ
 

แจง้อพยพ

ความสามารถในการควบคุม
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รูปที ่2.10-7 การปฏิบัติตามแผนฟ้ืนฟูสภาพส่ิงแวดล้อม ภายหลงัเกดิสภาวะฉุกเฉิน 
 กรณสีารก๊าซร่ัวไหล บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั

การปฏิบัติตามแผนฟ้ืนฟูสภาพส่ิงแวดล้อมภายหลงัเกดิสภาวะฉุกเฉินกรณีก๊าซร่ัวไหล 

เร่ิม 

กรรมการผู้จัดการ การดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

แต่งตั้งคณะทาํงาน 
- ผูจ้ดัการแผนกท่ีเกิดเหตุ 
- ผูจ้ดัการแผนกวศิวกรรม 
- คปอ.จป. วชิาชีพ 

ชุดท่ี 1 

ชุดท่ี 2 

สอบสวนเหตุการณ์และแนวทางแกไ้ข 

ฟ้ืนฟสูภาพบริษทั / โรงงาน และ
ส่ิงแวดลอ้มภายหลงัเกิดภาวะฉุกเฉิน

สาํรวจความเสียหาย

ติดตามช่วยเหลือผูป้ระสบเหตุ

รายงานผลการปฏิบติังาน

การปรับปรุงสภาพเคร่ืองจกัร
และแกปั้ญหาการผลิต 

ประสานงานกบัหน่วยงานรัฐ

การบาํบดัมลพิษตกคา้ง

ผูจ้ดัการแผนก      
ทรัพยากรมนุษยฯ์ 

- ผูจ้ดัการแผนกท่ีเกิดเหตุ 
- ผูจ้ดัการแผนกวศิวกรรม 
- คปอ.จป. วชิาชีพ 

- ผูจ้ดัการแผนกท่ีเกิดเหตุ 
- ผูจ้ดัการแผนกวศิวกรรม 
- คปอ.จป. วชิาชีพ 
- ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

การประเมินความเสียหาย

การตรวจสอบสภาพทาง
ส่ิงแวดลอ้มและแนวทางฟ้ืนฟู

- ผูจ้ดัการแผนกท่ีเกิดเหตุ 
- ผูจ้ดัการแผนกวศิวกรรม 
- จป. วิชาชีพ 

- ผูจ้ดัการแผนกท่ีเกิดเหตุ 
- ผูจ้ดัการแผนกวศิวกรรม 
- คปอ.จป. วชิาชีพ 
- ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

คณะทาํงาน 

พิจารณาอนุมติัทาํการ
ปรับปรุงแกไ้ข และ
ฟ้ืนฟสูภาพแวดลอ้ม  /  
หาแนวทางป้องกนั  
เพ่ือมิใหเ้กิดข้ึนอีก 

รายงานปัญหาและ
การแกไ้ขต่อรอง
ประธานกรรมการ
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2.11 การจดัการข้อร้องเรียน 

บริษทั ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั ไดจ้ดัทาํแผนรองรับเร่ืองร้องเรียนจากชุมชนโดยรอบ

โครงการโรงงานผลิตอินนูลิน โดยสามารถสรุปลาํดบัขั้นตอน ดงัน้ี 

(1) ชุมชนหรือผูท่ี้ไดรั้บผลกระทบ สามารถโทรแจง้เหตุร้องเรียนไดท่ี้ผูจ้ดัการแผนก

บุคคลหรือแผนกธุรการ บริษทั ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั ซ่ึงบริษทัฯ จะรับเร่ืองร้องเรียนโดยทาํการ

กรอกแบบฟอร์มการร้องเรียน 

(2) บริษทัฯ จะทาํการตรวจสอบหาสาเหตุของการร้องเรียน โดยแบ่งออกเป็น 2 กรณี คือ 

กรณีท่ีเร่ืองร้องเรียนเก่ียวขอ้งกบัโครงการ จะมีการดาํเนินการแจง้ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้ง เพื่อทาํการ

ตรวจสอบสาเหตุและแกไ้ขในเบ้ืองตน้ จากนั้นทาํรายงานการร้องเรียน โดยระบุถึงสาเหตุของปัญหา                   

การดาํเนินการจดัการแกไ้ข และวิธีป้องกนั ภายใน 15 วนั และทาํจดหมายแจง้ผูร้้องเรียน รวมทั้งแนบ

เอกสารแนวทางการดาํเนินการแกไ้ขจากหน่วยงานตน้เหตุ 

(3) กรณีท่ีเร่ืองร้องเรียนไม่เก่ียวขอ้งกบัโครงการฯ จะมีการดาํเนินการตรวจสอบแหล่ง

หรือหน่วยงานท่ีเป็นสาเหตุท่ีแทจ้ริงทนัที และทาํจดหมายร้องเรียนต่อหน่วยงานท่ีเป็นตน้เหตุของปัญหา

แผนผงัแสดงขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน ของโรงงานผลิตอินนูลิน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.11-1 
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ไม่เก่ียวขอ้งกบัโครงการ

เก่ียวขอ้งกบัโครงการ

 

รูปที ่2.11-1  ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 
  โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ

ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 

ชุมชน / ผูท่ี้ไดรั้บผลกระทบ        
โทรฯ แจง้ ผูจ้ดัการแผนกบุคคล / 
ธุรการ 032-371-116-7 ต่อ 103  

บริษทัฯ รับเร่ืองร้องเรียน โดย
กรอกในแบบฟอร์มการร้องเรียน 

ทาํรายงานการร้องเรียน  
โดยระบุสาเหตุของปัญหา 

วธีิการดาํเนินการแกไ้ขเบ้ืองตน้
และวธีิการป้องกนัอยา่งเร่งด่วน 

 และไม่เกิน 15 วนั 

ตรวจสอบสาเหตุของการร้องเรียน
ทนัทีวา่เกิดจากโครงการ หรือไม่

ทาํจดหมายแจง้ผูร้้องเรียนและแนบ
เอกสารแนวทางวธีิการดาํเนินการ

แกไ้ขจากหน่วยงานตน้เหตุ 

ตรวจสอบแหล่งหรือหน่วยงาน  
ท่ีเป็นสาเหตุท่ีแทจ้ริงทนัที 

แจง้ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งทาํการ
ตรวจสอบสาเหตุและแกไ้ข

เบ้ืองตน้ในทนัที 

ประสานงานหน่วยงานท่ี

24  ชัว่โมง 

4  ชัว่โมง 

24  ชัว่โมง 

ไม่เกิน 15 วนั 

24  ชัว่โมง 
24  ชัว่โมง

ทาํจดหมายแจง้คณะกรรมการปฏิบติั
ตามมาตรการดา้นส่ิงแวดลอ้มและ

แนบเอกสารแนวทางวธีิการ
ดาํเนินการแกไ้ขจากหน่วยงาน

แจง้ทางโทรศพัท ์
24  ชัว่โมง 
 

ทาํจดหมายแจง้กลบัทุก 7 วนั  
หรือตามท่ีตกลง 
 

      แกไ้ขไม่แลว้เสร็จ 

แกไ้ขแลว้เสร็จ
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2.12 พืน้ทีสี่เขยีว 

 โครงการไดจ้ดัใหมี้พื้นท่ีสีเขียว โดยมีพื้นท่ีรวมไม่นอ้ยกวา่ร้อยละ 5 รายละเอียดการจดั

พื้นท่ีสีเขียว มีดงัน้ี 

 (1)   ทางดา้นทิศเหนือของพื้นท่ีโรงงาน และบ่อหน่วงนํ้าฝน จดัใหมี้การปลูกตน้ปีปเงิน 

 (2)   ทางดา้นทิศตะวนัตกของพื้นท่ีโรงงาน ดา้นท่ีติดกบัชุมชน จดัใหมี้การปลูกอโศก

อินเดียตลอดแนวร้ัวของโรงงาน ระยะถดัมาปลูกตน้ชงโค และระยะถดัจากบ่อหน่วงนํ้าฝนปลูกตน้แคนา

ควบคู่ไปกบัตน้กนัเกราสามแถวสลบัฟันปลา 

 (3)   ทางดา้นทิศใตข้องพื้นท่ีโรงงาน บริเวณระบบบาํบดันํ้าเสีย และสถานท่ีจดัเกบ็กาก

ของเสีย จดัใหมี้การปลูกอโศกอินเดียตลอดแนวร้ัวของโรงงาน บริเวณดา้นใตข้องบ่อหน่วงนํ้าฝนปลูก

ตน้ชงโค บริเวณดา้นซา้ยของสถานท่ีจดัเกบ็กากของเสียปลูกตน้กนัเกรา และบริเวณดา้นขวาของสถานท่ี

จดัเกบ็กากของเสียปลูกตน้ชงโค 

 (4)   ทางดา้นทิศตะวนัออกของพื้นท่ีโรงงาน ดา้นท่ีติดกบับริษทั ราชาชูรส จาํกดั จดัใหมี้

การปลูกตน้ประดู่  
 พื้นท่ีสีเขียวของโครงการดงัแสดงในรูปท่ี 2.12-1 

 
2.13 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการ 
                  กบัรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

การเปรียบเทียบรายละเอียดการดาํเนินการ โครงการโรงงานผลิตอินนูลิน ของบริษทั                   

ฟจิู นิฮอน ไทย อินนูลิน จาํกดั ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2565 กบัรายละเอียดท่ีเสนอไวใ้น

รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม สามารถสรุปไดด้งัแสดงในตารางท่ี 2.13-1 
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 รูปที ่2.12-1     พืน้ทีส่ีเขียวของโครงการโรงงานผลติอนินูลนิ   
 บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 
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            Inulin-T222049(1H)-Chap2  

ตารางที ่2.13-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลติอนินูลนิ บริษัท ฟูจิ นิฮอน ไทย อนินูลนิ จํากดั 

รายละเอยีดโครงการ 
รายละเอยีดตามทีร่ะบุใน 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจาก 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)

1. ที่ตั้งโครงการ ตาํบลท่าผา อาํเภอบา้นโป่ง จงัหวดัราชบุรี
2. ขนาดพื้นที่โครงการ 12 ไร่ 
3. วตัถุดิบและสารเคมี วตัถุดิบ  

1) นํ้าตาลซูโครส (White Sugar) ปริมาณ 26,800 ตนัต่อปี  
2) เอนไซม ์(Fructosyl Transferase) ปริมาณ 17.8  ตนัต่อปี 
3) ถ่านกมัมนัต ์(Activated Carbon) ปริมาณ 402.04  ตนัต่อปี 
4) ดินเบา (Diatom Earth) ปริมาณ 142.83  ตนัต่อปี 
สารเคมี  
1) กรดซิตริก (Citric Acid)  
2) โซเดียมซิเตรท (Sodium Citrate)  
3) โซเดียมไฮดรอกไซด ์(Sodium Hydroxide) 
4) กรดไฮโดรคลอริก (Hydrochloric Acid)

วตัถุดิบ  
1) นํ้าตาลซูโครส (White Sugar) ปริมาณ 13,400 ตนัต่อปี  
2) เอนไซม ์(Fructosyl Transferase) ปริมาณ 8.9 ตนัต่อปี 
เนื่องจากยงัไม่ดาํเนินการก่อสร้างโรงงานที่ 2 กาํลงัการผลิต จึงไม่ถึงตามที่ 
ระบุไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

4. ผลิตภณัฑห์ลกัและกาํลงัการผลิต ผลิตภณัฑห์ลกั คือ อินนูลิน และผลิตภณัฑร์อง คือ กลูโคส ไซรัป  
มีกาํลงัการผลิตเฉลี่ย 13,000 ตนัต่อปี และ 34,730 ตนัต่อปี 

ปัจจุบนัมีกาํลงัการผลิตอินนูลินเฉลี่ย 6,500 ตนัต่อปี และกลูโคสไซรัป 
เฉลี่ย 17,365 ตนัต่อปี เนื่องจากยงัไม่ดาํเนินการก่อสร้างโรงงานที่ 2 กาํลงัการ
ผลิต จึงไม่ถึงตามที่ระบุไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

5. กระบวนการผลิต 1) การทาํละลายนํ้าตาล (Sugar Melting) นํ้าตาลซูโครสมาทาํการละลาย
ดว้ยนํ้าร้อนใหไ้ดค้่าความหวาน (Brix) และอุณหภูมิตามมาตรฐาน  
เพื่อเตรียมสาํหรับขั้นตอนการทาํปฏิกิริยา

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
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            Inulin-T222049(1H)-Chap2  

ตารางที ่2.13-1 (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ 
รายละเอยีดตามทีร่ะบุใน 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจาก 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)

5. กระบวนการผลิต (ต่อ) 2) การเปลี่ยนโครงสร้างโมเลกลุ หรือการทาํปฏิกิริยา (Enzyme Reaction) 
        เพือ่เปลี่ยนโครงสร้างของนํ้าตาลซูโครสใหเ้ป็นกลโูคสและอินนูลิน  
3) การกาํจดัสีและสิ่งเจือปน (Decolorization) ที่เกิดจากการทาํปฏิกิริยา 

และสิ่งเจือปนต่างๆ ที่ติดมากบัสารละลาย จะถูกกาํจดัออกดว้ยกระบวนการ
ฟอกสี โดยใชผ้งถ่านกมัมนัต ์(Activated Carbon) ดูดซบัสีจากสารละลาย 
แลว้กรองแยกผงถ่านและสิ่งเจือปนออกจากสารละลายดว้ยเครื่อง Filter 
Press 

4) การกรอง (Filter Press) กรองสารละลายโดยหมุนเวยีนผา่น  Filter Press  
ระยะเวลาตามมาตรฐานค่าควบคุมของกระบวนการผลิต ทาํการเกบ็ตวัอยา่ง
เพื่อวเิคราะห์ตะกอนจนกระทัง่ผา่นเกณฑ ์และปรับค่า Brix ใหไ้ดต้าม
มาตรฐานค่าควบคุมของกระบวนการผลิตโดยการเติมนํ้า 

5) การแยกสารละลาย (Chromatographic Separation) จะทาํการแยกสารละลาย
อินนูลินและกลูโคสไซรัปออกจากกนั โดยหน่วยแยกโครมาโตกราฟฟี 
(Chromatographic Separation Unit)  

6) การเพิ่มความเขม้ขน้ (Concentration) สารละลายอินนูลินและสารละลาย
กลูโคสที่ถูกแยกออกจากกนั จะถูกระเหยนํ้าออกเพื่อเพิ่มความเขม้ขน้
ดว้ยเครื่องระเหยแบบหลายขั้นตอน (Multiple Effect Evaporator) 
สารละลายอินนูลินที่เพิ่มความเขม้ขน้แลว้จะเกบ็ในถงัพกั เพือ่เขา้สู่
กระบวนการทาํสารละลายใหบ้ริสุทธิ์ ส่วนกลูโคสไซรัปที่เพิ่มความ
เขม้ขน้แลว้จะเกบ็ในถงัพกั เพือ่เตรียมจดัส่งใหก้บัลูกคา้โดยการ 
ขนส่งทางท่อ

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง
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ตารางที ่2.13-1 (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ 
รายละเอยีดตามทีร่ะบุใน 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจาก 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)

5. กระบวนการผลิต (ต่อ) 7) การทาํสารละลายใหบ้ริสุทธิ์ (Deionization) สารละลายอินนูลินที่เพิ่ม
ความเขม้ขน้แลว้ จะทาํการกาํจดัอิออนประจุบวกและประจุลบที่ตกคา้ง
มาจากกระบวนการก่อนหนา้ โดยการแลกเปลี่ยนประจุดว้ยเรซิน  
(Ion Exchange Resin) สารละลายอินนูลินที่ผา่นขั้นตอนนี้จะเกบ็ในถงัพกั 
เพื่อรอส่งไปกระบวนการต่อไป 

8) การทาํใหแ้หง้ (Drying) จะใชก้ระบวนการที่เรียกวา่ การอบแหง้แบบ
พน่ฝอย (Spray Dryer) เครื่องทาํแหง้แบบพน่ฝอยมีการทาํงานใน 3 ขั้นตอน 
ไดแ้ก่ ขั้นตอนการทาํแหง้ผลิตภณัฑ ์(Spraying Process) สารละลายอินนูลิน
จะถูกทาํใหเ้ป็นผงแหง้ ขั้นตอนการลา้งดว้ยนํ้าร้อน (CIP Process) 
ขั้นตอนการทาํแหง้และระบบท่อ (Drying Process)  

9) การบรรจุ (Packing) ผงอินนูลินในถงัเกบ็จะผา่น Rotary Valve และ
กล่องแม่เหลก็ และจะถกูลาํเลียงดว้ยรางลาํเลียงแบบสัน่ (Vibrating 
Conveyer) ส่งมาที่ตะแกรงร่อน (Vibrating Sifter) ซึ่งจะแยกผงที่เป็น
กอ้นหรือมีขนาดใหญ่กวา่รูตะแกรงออก และร่อนผงอินนูลินผา่น 
กล่องแม่เหลก็อีกชุดมารวมกนัในถงัรับ (Hopper) ของเครื่องบรรจุ 
เครื่องบรรจุจะทาํงานโดยระบบอตัโนมตัิโดยจะบรรจุ ชัง่นํ้ าหนกั และ
ปิดปากถุง แลว้ผา่นเครื่องตรวจจบัโลหะ (Metal Detector) โดยผลิตภณัฑ.์ 
ที่นํ้ าหนกัไม่ผา่นหรือพบโลหะเจือปนจะถูกแยกออกจากสายพาน 
โดยอตัโนมตัิ และจดัเกบ็คดัแยกไวเ้พื่อนาํกลบัไปผลิตใหม่ (Reprocess) 
ส่วนผลิตภณัฑท์ี่ผา่นจะถูกลาํเลียงดว้ยสายพาน ผา่นเครื่องยงิรหสัรุ่น
การผลิต (Lot No.) และจดัเรียง เพื่อส่งเขา้จดัเกบ็ในคลงัสินคา้ต่อไป 
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ตารางที ่2.13-1 (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ 
รายละเอยีดตามทีร่ะบุใน 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจาก 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)

6. การบาํบดัอากาศเสีย ก๊าซที่เกิดจากการเผาไหมเ้ชื้อเพลิงก๊าซแอลพีจี คือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์
และไอนํ้า ซึ่งจะถกูระบายออกทางปล่องระบายอากาศ (ปล่อง Spray Dryer 
Burner) ส่วนฝุ่ นขนาดเลก็ของอินนูลินที่อาจจะเลด็ลอดออกไปจากไซโคลน 
จะถูกบาํบดัโดยใชร้ะบบบาํบดัอากาศแบบเปียก หรือ Wet Scrubber ซึ่งใชน้ํ้ า
เป็นตวัดูดซบัไอระเหยไวไ้ม่ใหอ้อกสู่ภายนอก อากาศที่ผา่นการบาํบดัแลว้ 
จะถูกระบายออกทางปล่องระบายอากาศของ Wet Scrubber โดยมีหลกัการ
ทาํงาน คือ พดัลม (Fan) จะดึงอากาศเสียออกจากแหล่งกาํเนิด เขา้สู่  
Wet Scrubber ซึ่งมีนํ้าบรรจุอยูใ่นส่วนของ Circulation Tank จากนั้นปั๊มจะทาํ
การสูบนํ้าจาก Circulation Tank ขึ้นไปยงัส่วนบนของ Wet Scrubber และ
ปล่อยเป็นละอองฝอยดว้ย Spray Nozzle ซึ่งละอองนํ้าที่ฉีดลงมา จะไหลไปใน
ทิศทางที่สวนกนักบัอากาศเสีย และทาํการดกัจบัอากาศเสีย ซึ่งจะตอ้งมีการ
เติมนํ้า (Fresh Water) เขา้สู่ระบบอยา่งต่อเนื่อง เพื่อรักษาสมดุลของนํ้าภายใน
ระบบนํ้าเสียที่เกิดขึ้นจากระบบ Wet Scrubber จะถูกส่งไปบาํบดัต่อที่ระบบ
บาํบดันํ้าเสียของโรงงาน

- โครงการไดด้าํเนินการขออนุญาตติดตั้งหมอ้ไอนํ้าจากกระทรวงอุตสาหกรรม 
ซึ่งไดร้ับอนุญาตในการดาํเนินการตามหนงัสือ ที่ กร.2)03-784/2563            
ลงวนัที่ 16 ธนัวาคม พ.ศ.2563 และในปี พ.ศ.2565 โครงการไดด้าํเนินการ
ติดตั้งหมอ้ไอนํ้าที่มีกาํลงัการผลิตไอนํ้า 45,000 ตนัต่อปี เพื่อใชใ้นโครงการ 
โดยใชก้๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง มลพิษทางอากาศที่จะเกิดขึ้น ไดแ้ก่ 
ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน และก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์

7. การบาํบดันํ้าเสีย 1) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิตบาํบดัดว้ยระบบบาํบดันํ้าเสียแบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) จากนั้นส่งต่อไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพ เพือ่ตรวจวดั
คุณภาพนํ้า และบนัทึกขอ้มูลเกบ็ไวห้ลงัจากนั้นนํ้าทิ้งจะถูกส่งต่อไปยงั 
บ่อพกันํ้าทิ้ง (Holding Pond) ซึ่งสามารถรองรับปริมาณนํ้าทิ้งไดอ้ยา่งนอ้ย 
1 วนั จากนั้นจะปล่อยออกสู่รางระบายนํ้าของโครงการฯ ในกรณีที่นํ้าทิ้ง
ที่ผา่นระบบบาํบดันํ้าเสียแลว้ไม่ผา่นเกณฑม์าตรฐานนํ้าทิ้งทั้งหมดจะถูก
กกัเกบ็ที่บ่อพกันํ้าฉุกเฉิน และสูบนํ้ากลบัไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย  

- นํ้าเสียของโครงการทั้งหมดจะถูกส่งไปบาํบดัที่ Equalization Pond จากนั้น
นํ้าที่ผา่นการบาํบดัแลว้จะส่งต่อไปยงับ่อพกันํ้าทิ้ง Effluent Pond เพื่อ
ตรวจสอบคุณภาพนํ้าก่อนระบายออก ในกรณีที่คุณภาพนํ้าทิ้งไม่ผา่นเกณฑ์
มาตรฐาน นํ้าทิ้งทั้งหมดจะถูกส่งกลบัไปที่ Equalization Pond ขนาด 3,000 
ลูกบาศกเ์มตร เพือ่บาํบดัใหม่จนกวา่คุณภาพนํ้าจะผา่นเกณฑท์ี่สามารถ
ระบายได ้
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            Inulin-T222049(1H)-Chap2  

ตารางที ่2.13-1 (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ 
รายละเอยีดตามทีร่ะบุใน 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจาก 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)

7. การบาํบดันํ้าเสีย (ต่อ) เพื่อบาํบดัใหม่จนกวา่คุณภาพนํ้าจะผา่นเกณฑท์ี่สามารถระบายได ้
2) นํ้าเสียจากระบบ Reverse Osmosis จะนาํกลบัไปใชป้ระโยชน์ ไดแ้ก่ 

การนาํมารดนํ้าตน้ไม ้การลา้งทาํความสะอาดถนน ส่วนที่เหลือส่งไปที่
บ่อพกันํ้าทิ้ง เพือ่ระบายออกสู่รางระบายนํ้าของโรงงาน 

3) นํ้าเสียจาก Cooling Seal Pump จะถกูส่งไปยงับ่อพกันํ้าทิ้ง และปล่อย 
ลงสู่รางระบายนํ้าของโครงการฯ 

4) นํ้าเสียจากการอาคารสาํนกังาน จะถูกส่งไปที่บ่อพกันํ้าทิ้ง และปล่อยออก 
สู่รางระบายนํ้าของโครงการฯ เช่นกนั

8. การจดัการของเสีย กากของเสียจากอาคารสาํนกังาน กากของเสียจากกระบวนการผลิต และกาก
ตะกอนจากระบบบาํบดันํ้าเสีย จะเกบ็รวมรวบและส่งใหห้น่วยงานภายนอก
ที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดั

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง

9. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั นโยบายการบริหารจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

1) ความปลอดภยัในการทาํงานถือเป็นหนา้ที่รับผดิชอบอนัดบัแรกในการ
ปฏิบตัิงานของพนกังานทุกคน 

2) บริษทัฯ จะสนบัสนุนใหม้ีการปรับปรุงสภาพการทาํงาน และ
สภาพแวดลอ้มใหป้ลอดภยั  

3) บริษทัฯ จะสนบัสนุนส่งเสริมใหม้ีกิจกรรมความปลอดภยัที่จะช่วยกระตุน้
จิตสาํนึกของพนกังาน เช่น การอบรม จูงใจ ประชาสมัพนัธ์ การแข่งขนั
ดา้นความปลอดภยั เป็นตน้ 

4) ผูบ้งัคบับญัชาทุกระดบัจะตอ้งกระทาํตนเป็นแบบอยา่งที่ดี เป็นผูน้าํ อบรม 
ฝึกสอน จูงใจใหพ้นกังานปฏิบตัิดว้ยวธิีที่ปลอดภยั

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง
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            Inulin-T222049(1H)-Chap2  

ตารางที ่2.13-1 (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ 
รายละเอยีดตามทีร่ะบุใน 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจาก 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม(1)

9. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ) 5) พนกังานทุกคนตอ้งคาํนึงถึงความปลอดภยัของตนเอง เพื่อนร่วมงาน 
ตลอดจนทรัพยส์ินของบริษทัฯ เป็นสาํคญั ดว้ยวธิีที่ปลอดภยั 

6) พนกังานทุกคนตอ้งดูแลความสะอาด และความเป็นระเบียบเรียบร้อย 
ในพื้นที่ปฏิบตัิงาน 

7) พนกังานทุกคนตอ้งใหค้วามร่วมมือในโรงงานความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
ของบริษทัฯ และมีสิทธิเสนอความคิดเห็นในการปรับปรุงสภาพการทาํงาน 
และวธิีการทาํงานใหป้ลอดภยั 

8) บริษทัฯ จะจดัใหม้ีการประเมินผลการปฏิบตัิตนตามนโยบายที่กาํหนด
ไวข้า้งตน้เป็นประจาํ

10. แผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน จาํแนกตามระดบัความรุนแรงเป็นเหตุการณ์ปกติ และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั 
และกาํหนดใหม้ีการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินระดบั 1 ระดบั 2 และระดบั 3 อยา่ง
นอ้ยปีละ 1 ครั้ง 

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง

11. พื้นที่สีเขียว ขนาดพื้นที่สีเขียว 997 ตารางเมตร (ร้อยละ 5.207) โดยปลูกไมย้นืตน้ เช่น  
ตน้ปีปเงิน ตน้อโศกอินเดีย ตน้ชงโค ตน้แคนาน ตน้กนัเกรา และตน้ประดู่ 
เป็นตน้

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง

 


